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Giris

ALETLERIN TEKRAR KULLANIMA HAZIRLANMASI Calisma Grubu
LALETLERIN TEKRAR KULLANIMA DOGRU HAZIRLANMASI* brosuri-
ndn tamamiyla yeniden gozden gecirilmis ve en yeni taleplere uygun bir
baskisini sunmaktadir. Bu sirada Calisma Grubu’nun amaci, bu brostirle
aletlerin dogru kullanimi icin ayrintili talimatlar vermektir, yani odak nok-
tasi malzeme secimi, aletlerin kullanimi ve bakimi ve sonucta buna bagh
olarak aletlerin degerlerinin korunmasidir.

Bu talimatlara Robert-Koch Enstitlisu (RKI), Alman Hijyen ve Mikrobiyoloji
Toplulugu’nun direktiflerini ve de agirlikh olarak aletlerin tekrar kullanima
hazirlanmasiyla ilgili hijyenik talepleri isleyen Kazalari Onlemeye lliskin
Mevzuatlardaki talepleri tamamlayici olarak bakilmalidir. Calisma Grubu
bu direktiflerin bilindigini kabul ederek literatir kisminda bunlara &zellikle
isaret etmistir.

Butun alanlarda oldugu gibi aletlerin tekrar kullanima hazirlanmasi ve
bakimi alaninda da giinimizde Good Manufacturing Practices (GMP - lyi
iretim Uygulamalari) ve Good Laboratory Practices (GLP - lyi Laboratuar
Uygulamalari) 6nemli parametreler olarak vurgulanmaktadir. Aletlerin
dezenfeksiyonu ve sterilizasyonu icin dnemli bir 6n kosul, aletlerin temiz-
ligi ve bakimi ve de kullanilan malzemelerin veya uygulanabilir deterjan ve
tekrar kullanima hazirlama yontemlerinin secimidir. Bu yiizden ALETLE-
RIN TEKRAR KULLANIMA HAZIRLANMASI Calisma Grubu’nun bu alan
icin genisletilmis ve glincellestiriimis bir rehber hazirladigi ¢cok sevindirici
olup, bu talimattan mimkiin oldugu kadar cok kisinin bilgi edinmesi ve
uygulanmasi Umit edilmektedir.

(Prof. Dr. med. H. G. Sonntag, Heidelberg Iniversitesi Hijyen Enstitusd,
Hijyen ve Tibbi Mikrobiyoloji Bolimu Eski Baskani)
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Onsoz

Aletler bir hastanenin genel yatirimlari dahilinde énemli 6lcide maddi bir
deger olusturmaktadirlar. Bu brosirde yer alan ve uygulamadan edinilen
deneyimler ve temel iliskilerin aciklanmasiyla birlikte, tekrar kullanilabilen
tibbi araclarin uzmanca tekrar kullanima hazirlanmasina ve bodylece
degerlerini uzun yillar korumaya yardimci olmalidir. Tavsiye edilen 6nlem-
lerin Uretici bilgileri, hijyen talepleri ve is glivenligi direktifleri ile uyumlu
olmalari gerekmektedir.

Aletlerin tekrar kullanima hazirlanmasi giderek daha cok tibbi arac yasa-
larinin diizenlemeleri kapsamina alinmaktadir. Bu sirada hiiktimlerin
dinya capinda harmonize edildigi gozlenmektedir.

Bunun disinda, steril malzeme hazirlama sirasindaki yontemlerin gecerli-
lik dnlemlerini net bir sekilde isteyen dogrudan yasal talepler bulunmak-
tadir (6rn. Almanya’da Tibbi Araclar Yasasi cercevesinde Tibbi Araclar
isletici Yonetmeligi). Bu tir taleplerin yerine getiriimesi en uygun olarak
bir kalite yonetim sisteminin parcasi olarak organize edilerek belgelenebi-
lir. Bu ,Rote Broschire” (Kirmizi Brostir) pr EN ISO 17664 standardinin
talepleri dikkate alinarak sireclere gore dizenlenmistir ve bu ylizden bu
tur bir sisteme dahil edilebilir.
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Yapilarin karsilastirmasi
pr EN ISO 17664, RK
Enstitusu tavsiyesi ve
Kirmizi Brosur

Bolim | RK Enstitiisii tavsiyesi Boliim | pr EN ISO 17664 : 2001

Kirmiz1 Brosiir

Hammaddeler

Aletleri tekrar kullanmaya
hazirlama suyu

Fabrikadan yeni gikan aletler
ve tamirden geri gelen aletler igin
kullanim tavsiyeleri

Geri gonderilen/iade edilen aletler
i¢in kullanim tavsiyeleri

Kullanilmamus tibbi araclarin Kullanim yerinde hazirlik

Temizlik ve dezenfeksiyon

hazirhgi tekrar kullanima hazirlanmasi

Manuel temizlik Temizlikten 6nceki hazirlik

ve dezenfeksiyon

Kullanilmis tibbi araglarin
tekrar kullanima hazirlanmasi

Makineyle temizlik ve Temizlik

dezenfeksiyon

Kullanima hazirlama 6n hazirliklari,
temizlik/dezenfeksiyon, durulama
ve kurutma

Ultrasonla
temizlik ve dezenfeksiyon

Dezenfeksiyon

Son dezenfeksiyon Kurutma

Kontroller ve bakim

Teknik/fonksiyonel guvenligin
kontrolu

Kontrol, bakim, test

Ambalaj Ambalaj Ambalaj

Sterilizasyon Sterilizasyon

Sterilizasyon

Isaretleme
Kullanim onay!

Dokiimantasyon

Tasima ve depolama Depolama

Depolama

Yizeydeki degismeler,
kaplamalar, korozyon, eskime,
sisme ve gerilim catlamasi

Her bolum, cerrahi aletlerin kullanim talimatlariyla baslamakta olup, icinde
asagida tarif edilen Urdn gruplari icin genel gegcerliligi olan agiklamalar da
tarif edilmektedir.

Bu Urdn gruplari icin 6zel uyarilar asagidaki sembollerle tarif edilmektedir.

Cerrahi aletler Fleksibl endoskoplar ve
aksesuarlari

Mikro cerrahi aletleri Elastik aletler ve solunum

-
N
N\
N

tedavi sistemleri

Motorlu sistemler

MIC aletleri, rijit endoskoplar ve HF aletleri
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Ancak bu tamamlamalara daima ilgili konunun genel aciklamalari ile ilgili
bakilmasi gerekmektedir.

Paslanmaz celik (stainless steel) gibi kavramlarin anlami soruldugunda,
genelde bunun bozulmayan ve cok saglam bir malzeme oldugu zannedil-
mektedir. Kliniklerde de cok sayidaki kullanici, paslanmaz celikle, yani
ozel celikten mamul aletlerle calismanin, hic sona ermeyen bir zevk
oldugunu beklemektedirler. Paslanmaz celigin de mekanik, termik veya
kimyasal tirden cok cesitli asinma olasiliklarina maruz kaldigini 6grenin-
ce veya kendileri tespit edince, ¢cok sasirmaktadirlar.

Ancak malzemenin 6zellikleri ve bunun nasil dogru kullanildigi
anlasilinca, bu aletler uzun sire sorun cikmadan kullanilabilirler.

Mikro cerrahi aletlerin tekrar kullanmaya 6zellikle itinali bir sekilde
hazirlanmasi gerekmektedir. Bunlar, fonksiyon parcalari ameliyat
teknigiyle ilgili nedenlerden dolay 6zellikle hassas veya kicuk parcali
olan aletlerdir.

Dis hekimliginde kullanilan aletler icin de 6zel talepler bulunmaktadir,
cinkd burada cok farkli hammaddelerden mamul olan cok sayida alet
s0z konusudur.

Aynisi motorlu sistemlerin ayri bilesenleri icin gecerlidir. Burada, steril
olarak kullanilan ve kullanimdan sonra tekrar kullanima hazirlanan
bilesenler isleme tabi tutulmaktadir, 6rn. el motorlari gibi (basincli hava ve
mikro motorlar).

Bu brosurin 6zel tekrar kullanima hazirlama uyarilarinda bulundugu
diger bir alet grubu MIC aletleri, rijit endoskoplar, HF aletleri, fleksibl
endoskoplar ve elastik aletlerdir.

Tibbi araclari kullananlar, taninmis ureticilerin dogru hammaddelerin seci-
minde ve bunlarin islenmesinde cok titiz hareket ettiklerini bekleyebilirler.
Bu cabalarin sonucu, ilgili kullanim amaci icin en iyi sekilde uyarlanmis ve
islevselligi kisittanmayan tibbi araclardir. Ancak aletlerin degerlerini muha-
faza etmek icin kullanici 6nemli bir katkida bulunabilir ve bulunmak da
zorundadir, yani daima dogru hazirlama ve bakim. Bu konuda bu brosur
yardimci olmaktadir.

Tek kullanimlik aletler esas itibariyla sadece bir kez kullanilabilirler.
Bunlarin uygunluk belgesi sadece bir kez kullaniimalarini kapsamaktadir
ve bu ylzden bu brosirde tekrar kullanima hazirlanmalariyla ilgili herhan-
gi bir uyari bulunmamaktadir.
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Tibbi araclarin tekrar kullanima hazirlanmasi genel olarak asagidakileri

kapsamaktadir:

B Hazirlama (6n islemler, biriktirme, on yilkama ve gerektiginde
parcalarina ayirma)

B Yikama, dezenfeksiyon, son durulama, gerektiginde kurutma

B Temizligin, malzemenin kusursuz durumunun gozle kontrolu

B Gerektiginde bakim ve onarim

B Fonksiyon kontrolu

M 1saretleme

B Gerektiginde ambalajlama, sterilizasyon, kullanma onayi ve depolama.

Orn. Almanya’da Tibbi Araclar isletici Yénetmeligi gibi ulusal kurallar ve
Robert-Koch Enstitusu tavsiyesi: ,Tibbi araclarin tekrar kullanima
hazirlanmasi sirasinda hijyen talepleri®, tibbi araclarin tekrar kullanima
hazirlanmasi icin kalitenin saglanmasini talep etmektedirler. i1sletici, butin
tekrar kullanima hazirlama adimlarini standart talimatlarla yazil olarak
tespit etmek, risk degerlendirmesi ve risk alanlarina bélimleme ve uygun
bir dokiimantasyon yapmak zorundadir. Yikama, dezenfeksiyon, steriliza-
syon ve temizleme/dezenfeksiyon cihazlarinin doldurulmasina iliskin kon-
figirasyonlarinin tespit edilmesiyle ilgili gecerli yontemler kalite
saglamanin esaslandir.

Kullanma kilavuzundaki Uretici tavsiyelerine mutlaka uyulmasi gerekmek-
tedir, clnkid uyulmamasi halinde pahal degistirme ve tamir masraflari
olusabilir ve/veya diger durumda hijyenik durum veya tibbi aracin islevini
yerine getirmemesi durumunda hastalar veya tcuncu Kisiler icin tehlike
olusabilir. Tereddut durumunda Ureticiye danisiimasi dnemle tavsiye olu-
nur.

Termik dezenfeksiyon ve buharla sterilizasyon yoluyla makineyle tekrar
kullanima hazirlama yontemi tercih edilmelidir.

1. Hammaddeler

ireticiler, her tiirlt tibbi aracin imalati sirasinda tasariminin, imalat ve
ylzey 6zelliginin yani sira hammaddeleri de dngorildikleri amaca gore
secmek zorundadir. Cerrahi aletlerde genelde yiiksek elastiklik ve
dayaniklilik, sertlik, iyi kesme 6zelligi ve asinmaya karsi yiksek
dayaniklilik ve ayni zamanda mumkdn olan en iyi korozyon dayanikliligi
sadece sertlestiriimis paslanmaz celiklerle yerine getirilebilmektedir.

Paslanmaz celiklerin korozyon dayaniklihidi oncelikle pasif tabakanin kali-
tesine ve kalinhdina baghdir. Pasif tabaka, basitlestirilmis olarak acikla-

mak gerekirse, celik alasim (en az % 12) ve cevredeki atmosferik oksijen
arasindaki tepkimeyle olusan bir krom oksit tabakasidir. Bu tabaka, uri-
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ndn mat veya parlak sekildeki ylizey ozelliginden etkilenmemektedir. Pasif

tabakanin olusmasina ve kalinlasmasina asagidaki faktorler etki etmekte-

dir:

B hammadde bilesimi/alasimi,

M 6rn. dovme, sertlestirme, tavlama, kaynak ve lehimleme gibi isi islemle-
rinden etkilenen yapi durumu,

B puruzlulik ve temizlik gibi yizey ozelligi,

M kullanim/hazirlama sartlari,

B kullanim siiresi ve tekrar kullanima hazirlama devirleri.

Pasif tabakalar bircok kimyasal etkiye karsi oldukca direnclidir. Bu taba-
kaya zarar verebilen nadir maddelerden biri halojentirlerdir. En taninmis
ve tehlikeli ,tuz tipi“ olarak klorid sayllmaktadir. Kloridler pasif tabakada
tepkimeye girerler ve konsantrasyonuna bagl olarak bilinen kloridle indu-
klenen oyuklasma korozyonu hasarlarina neden olurlar. Bunlar birkac ayri
tesir noktasindan (kiiclk siyah noktalar) alet ylzeyinin timunu kaplayan
blylk ve derin oyuklasmalara kadar uzanirlar.

Kloridler cogunlukla gerilmeli korozyon catlamasi hasarlarina da neden
olurlar. Her pasif tabaka, yukarida belirtilen faktorlere bagh olarak az veya
cok kristalografik 6zellikler gosterir. Bu noktalarda pasif tabaka tercihen
nemli/sulu ortamda korozif etkilere karsi daha hassas tepkime gdsterir.

Kullanim suresince giderek artan pasif tabaka kalinligiyla korozyon etkile-
ri de edinilen deneyimlere gore azalmakta, cinki boylelikle kloridlerin
delme olasihgi korumasiz temel hammaddeye kadar azalmaktadir.

Kullanim devresinde kloridlerin olasi kaynaklart:

B Suyun kaynagina bagl olarak kullanma suyunda bulunmasi.

B Son durulama ve buharla sterilizasyon icin yeteri kadar tuzu alinmamis
besleme suyu.

B Yumusatiimis su elde ederek iyon degistiricisinden tasinmis/sizan reje-
nerasyon tuzu.

B Tekrar kullanima hazirlama icin onay verilmemis veya hatal kullaniimis
isleme maddesi.

B Serum fizyolojik, ilaclar ve asitleme maddeleri

M Organik artiklar - vicut sivilari, 6rn. kan, salya, ter.

B Camasir, kumas bezler, ambalajlama malzemeleri.
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Keski tizerinde korozyon asinmasi

Kloridli bir asitleme maddesinin bir alet
Uzerindeki kalintilar

Farkli malzeme kombinasy-
onlarindan dolayl 6zel yon-
temler gerekli olabilir

Alet yUzeyinin parlaklik derecesine ve mevcut pasif tabakasina bagh
olmadan kloridsiz/az kloridli cevre sartlarinda oyuklasma korozyonu veya
gerilmeli korozyon catlamasi goriilmez veya sadece nadir gorulur.

Yeni aletlerde, es zamanl olarak tekrar kullanima hazirlanan eski aletler-
de gorulmeyen korozyon belirtileri olustugunda, bunun nedeni simdiye
kadar incelenen butiun vakalarda ya ayri tekrar kullanima hazirlama
asamalarinda yada birkac tekrar kullanima hazirlama asamasinda proses
guvenligi sininnda veya disinda olan tekrar kullanima hazirlama
sartlandir.

Standart (DIN EN ISO 7153-1) sertlestirilebilir krom celiklerinin yani sira
modifiye krom oranlari olan sertlestirilemeyen krom celikleri ve pas ve
aside dayanikli krom nikel celikleri de aletlerin imalatinda
kullaniimaktadirlar. Son olarak anilan bu celiklerin kullanimi kisith olan
mekanik 6zelliklerinden dolay! sadece birkac alet turtyle sinirlidir.

Minimal invasif cerrahi ve endoskopide kullanilan uygulama teknikleri ve
aletlerin yapisal tasarimindan dolayi burada cok farkli hammaddeler islen-
mektedir. En dnemlileri arasinda bulunanlar:

B Pasa ve aside dayanikli krom nikel celikleri (kaynak ek maddesi olarak
da).

W Saf titan veya titan alasimlari.

M Yuzeyi antilmis tunc dokium alasimlari, 6rn. nikel kapli, krom kapli
pirinc gibi.

B Hafif alasimlar (6rn. eloksitli aliminyum).

B Korozyona dayanikli olmayan celikler, &rn. boyali yapi gruplari ve ayri
parcalar icin.

B Optik camlan

B Seramik

B Macun ve yapistiricilar

B Lehimler

B Plastik ve lastik.

Bu cok cesitli hammaddelerin kombinasyonunda tekrar kullanima
hazirlama bakimindan kisitlamalar gerekli olabilir. Bu yiizden Urline bagh
olarak olagan tekrar kullanima hazirlama yontemlerinden farkl 6zel yon-
temler gerekli olabilir. Bunlar Uretici tarafindan kullanma talimatinda tarif
edilmistir.

Konstriuksiyon ve kullanim teknigiyle ilgili konular elastik aletler ve solu-
num tedavi sistemlerinde de farkl hammaddelerin kombinasyonunu
gerektirmektedirler. Bunlar genelde endoskoplarda kullanilan malzemeler-
le aynidir. Ozellikle lastik ve dogal kaucuk bazinda latekse ve de cesitli
sentetik hammaddelere, 6zellikle de silikon elastomerlerine (silikonlu kau-
cuk) deginilmesi gerekmektedir.
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Motorlu sistemlerde konstriksiyon ve Uretime bagli olarak, bu brosirde
tarif edilen butiin hammadde paleti kullaniimaktadir. Matkap, frez, testere
levhalari ve motor parcalari icin paslanmaz, sertlestirilebilir krom celikler
gibi saplar, salterler, motor parcalari veya kablo ve hortumlar icin sterilize
edilebilir plastikler de kullaniimaktadir.

Alasimsiz celik sactan mamul govdelerin boyalari, el parcalarindaki disli
oranlarini isaretlemek icin Uzerine boyanmis renk kodlari veya el ve dirse-
kli parcalarda aliminyumdan eloksitli govdeler 6zel tekrar kullanima
hazirlama yontemlerini gerektirebilirler. Bunlarla ilgili tavsiyeler uretici
tarafindan kullanim kilavuzunda tarif edilmistir. Cok yuk binen paslanmaz
celikten mamul miller, yataklar ve motor parcalari - ancak bazi durumlar-
da paslanabilir sertlestirilmis ve tempere edilmis celik ve bronz hammad-
deler - 6zel tekrar kullanima hazirlama yontemlerinin yani sira yaglama
teknigiyle ilgili dnlemler de gerektirirler.

2. Aletleri tekrar kullanmaya
hazirlama suyu

Aletleri tekrar kullanima hazirlamak icin kullanilan suyun kalitesi bunlarin
degerlerinin korunmasini 6nemli derece etkilemektedir.

Su, tekrar kullanima hazirlama surecinde cesitli fonksiyonlari yerine getir-
mektedir, orn.

B Deterjan ve baska islem maddeleri icin ¢ozelti.

B Mekanik ve 1sinin yikanacak malzemenin yizeyine aktariimasi.

B Suda ¢ozundr pisliklerin cozulmesi.

B Deterjan ve baska islem c¢ozeltilerinin durulanmasi.

Elverissiz bir su terkibi hem tekrar kullanima hazirlama yontemini, hem de
aletlerin gérinimund ve hammaddelerini olumsuz yonde etkileyebilir. Bu
ylzden henlz sihhi tesisatlarin planlanmasi asamasinda suyun ozellikleri-
ne dikkat edilmesi gerekmektedir.

Her dogal su icinde ¢c6zulmus halde tuzlar bulunur. Suyun icindeki mad-
delerin turl ve konsantrasyonu kullanma suyu kazaniminin kaynagina ve
turdne bagl olarak degismektedir.

Farkli kullanma suyu kaliteleri mevcut su sertlik derecesine ve sicakligina
gore zor ¢cozlinebilen bir sert tabaka olusumuna (,Kirec kaplamasi -
Kazan tasi”) neden olabilirler. Bazi durumlarda bu kaplama olusumunun
altinda bile korozyona neden olabilir.

Sert kaplamalar asitte ¢ozunur ve asitli temel deterjanla cikartilabilirler.
Deterjan Ureticisinin malzemeye uygunluk konusundaki bilgilerine dikkat
edilmesi gerekmektedir.
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Alet Uizerinde kloridle indiklenen

oyuklasma korozyonu

Silisik asitten dolayi renkleri
degismis aletler

Yumusatiimis suda, sertlik olusturucu denilen maddeler yerine sodyum
tuzlan getirilir, ancak bununla suyun icerik maddelerindeki genel miktar
azaltiilmamaktadir.

Yumusatilmis suda alkalite, sicakliga ve siireye bagli olarak oldukca arta-
bilir ve 6zellikle son durulama isleminde termik dezenfeksiyonlarda alimi-
nyum ylzeyleri asindirabilir.

Suyun buharlasmasindan sonra suyun igerik maddeleri gérundr, mineral
buharlasma kalintisi olarak geriye kalir. Ozellikle suyun icinde cézilmis

kloridler kritiktir, cUnklU paslanmaz celikten mamul aletlerde daha yuksek
konsantrasyonda delinmeye neden olabilirler.

Suyun icindeki klorid orani ile oyuklasma korozyonu arasindaki iliskiler
bazi durumlarda 6nceden tahmin edilememektedir.

Genel olarak kloridle indiklenen oyuklasma korozyonu tehlikesi asagidaki
durumlarda artmaktadir:

M artan klorid orani,

B artan sicaklik,

M disen pH degeri,

B daha uzun etki etme suresi,

M yetersiz kurutma,

B kurutmadan dolayi konsantrasyonun artmasi.

Deneyimler, oda sicakliginda yakl. 120 mg/I (200 mg/l sodyum klorid =
NaCl’e denk gelmektedir) tutarindaki bir klorid oraninda oyuklasma koro-
zyonu olasihginin disuk oldugunu, ancak bunun Uzerinde klorid oraninin
artmasiyla ¢cok hizlandigini gostermistir. Suyun buharlasmasi yoluyla
kurutma isleminde su damlalari icindeki klorid konsantrasyonunun 120
mg/I'nin cok Ustline cikabildigine dikkat edilmelidir.

Asiri klorid konsantrasyonunu dnlemek ve bdylece oyuklasma korozyonu-
nu engellemek icin, son durulama icin tuzu tamamiyla alinmis (deminerali-
ze) su kullaniimasi tavsiye olunur.

Baska icerik maddeleri, cok diislik konsantrasyonlarda bulunsalar dahil,
kahverengi, mavi, gri/siyah veya gokkusagi renginde degisimlere neden
olabilirler. Bu tUr renk degisimleri, drn. suyun icindeki silikatlar/silisik asit
ve demir, bakir ve mangan gibi elementlerin bileskelerinden kaynaklanabi-
lirler. Genel olarak burada korozyon s6z konusu olmayip, bunlar cok ince
kalintilardir.

Suyun icindeki dogdal icerik maddelerinin yani sira bazen kullanma suyun-
da pas da bulunabilir. Bunlar hemen hemen her zaman asinmis boru
sistemlerinden gelmektedirler. Tekrar kullanima hazirlama sirasinda bu
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pas aletlerin Uzerine oturur ve burada pas lekelerine (harici pas) ve dolayl
korozyona neden olurlar.

Son durulama icin demineralize suyun kullaniimasi sadece yukarida tarif
edildigi gibi kloridin neden oldugu korozyonu dnlemek icin tavsiye edilme-
mekte olup, ayni zamanda genel leke olusumunu 6nleme ve eloksitli alU-
minyum yuzeylerin stabilize edilmesi icin de tavsiye olunur.

Makineyle tekrar kullanima hazirlamada kullanilacak demineralize su icin
bir standart olmadigi icin DIN EN 285, Ek B standardinda, tekrar
kullanima hazirlanan tibbi araclarin temizlik ve dezenfeksiyon cihazlari
icin de bir tanimlanmis kazan besleme suyu kalitesi tavsiye edilmektedir.

Tablo B.1'den alinti: Besleme suyundaki pislikler
Besleme suyu

Buharlasma artiklari <10 mg/I
Silisyum oksit, SiO2 <1 mg/l
Demir <0,2 mg/l
Kursun < 0,005 mg/I
Agir metal izleri, demir, kadmiyum, kursun haric < 0,1 mg/I
Kloridler (Ci") <2 mg/I
Fosfatlar (P,05) <0,5 mg/l
iletkenlik (20° derecede)* < 15uS/cm
pH-degeri (asitlilik derecesi) 5ile 7 arasi
Renk renksiz
seffaf
cokintisuz
Sertligi (3, (Alkali toprak iyonlari) < 0,02 mmol/I

Demineralizasyon icin iyon degistiricilerinin kullaniimasi durumunda silisik
asidin 6zel davranisindan dolayi cilamsi renkli kaplamalar olusabilir.
Rejenerasyon iletkenlik gostergesi Uzerinden bunun kontrol edilmesi
mimkin degildir; mutlaka bir uzmana danisiimahdir.

Bir makineyle tekrar kullanima hazirlama yonteminin 6n yilkama ve esas
yilkama proses asamalarini optimize etmek icin demineralize suyun veya
en azindan yumusatilmis suyun kullaniimasi tavsiye olunur, ¢clinki
arastirmalar kanin temizlenme sonucunun soguk suyla on yilkama
asamasinda ve esas ylkama asamasinda da su sertliginin giderek art-
maslyla kotllesebilecegini gostermistir.

3. Fabrikadan yeni c¢ikan aletler ve
tamirden geri gelen aletler i¢in
kullanim tavsiyeleri

Fabrikadan yeni cikan aletlerin ve tamirden geri gelen aletlerin depolan-

madan ve/veya aletler dolasimina katilmadan dnce tasima ambalajindan
cikartilmalari gerekmektedir. Bu sirada koruyucu kapaklarin ve koruyucu
folyolarin cikartiimasi gerekmektedir.

ACIKLAMA: Tablo B.1'de belirtilen degerlerin
Uzerindeki unsurlari olan beslenme suyu veya
buharinin kullaniimasi sterilizatériin dayanma
stresini onemli dlctide kisaltabilir ve Ureticinin
tekeffll veya garantisinin kaybedilmesine neden
olabilir.

* Bazi ulusal standartlarda simdiden <5 pS/cm
talep edilmektedir

Kaynak: DIN EN 285, Buhar sterilizatérleri,
Gegerli oldugu tarih: 1996
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Fabrikadan yeni cikmis ve tamirden geri gelen aletlerin ilk kullanimdan
once, kullaniimis aletler icin gecerli olan butiin tekrar kullanima hazirlama
asamalarindan gecirilmeleri gerekmektedir.

Temizlik asamasinin kesinlikle atlanmamasi gerekir, clinki aletler Uzerin-
deki artiklar, 6rn. ambalaj malzemeleri veya fazla gelen bakim maddeleri
sterilizasyon sirasinda leke ve kaplama olusumuna neden olabilirler.
Temizlik sonucunun gozle kontrol edilmesi gerekmektedir. Aletlerin optik
olarak temiz olmalar gerekmektedir.

Pasif tabakasi henliz fazla belirgin olmayan fabrikadan yeni cikan aletler
kritik tekrar kullanima hazirlama sartlarina eski ve kullaniimis aletlerden
daha hassas tepki gosterebilirler.

Fabrikadan yeni cikan aletler ve tamirden geri gelen aletler sadece oda
sicakliginda kuru odalar/dolaplar icinde depolanabilirler. Aksi taktirde
orn. plastik ambalajlar icindeki sicaklik dalgalanmalarindan dolayi korozy-
on hasarlarina neden olabilen kondensat olusabilir.

Aletler kesinlikle, icerik maddelerinden dolayi asindirici etkisi olan buhar-
lar aciga cikartabilen kimyasal maddelerin (6rn. aktif klor) hemen
yakininda depolanamazlar.

Mikro cerrahi aletlerin hasarlari dnlemek icin ilk kullanima hazirlama
sirasinda da bunlar icin 6ngorulen raflara ve tutma tertibatlarina
yerlestiriimesi gerekmektedir.

Elastik aletlerin orijinal ambalajlari icinde serin, karanlik ve kuru bir yerde
depolanmasi gerekmektedir. Depolama sirasinda lastik ve lateksten
mamul elastik aletlerin kullanimlarina bakilmaksizin depolama sirasinda
da bir eskimeye maruz kaldiklarina dikkat edilmelidir.

Solunum tedavi sistemlerinin fonksiyon parcalari, genelde uzun sire
depolandiklarinda birbirlerine yapisabilen supaplar veya diyaframlara
sahiptirler. Bu supap veya diyaframlarin kullanmadan 6nce mutlaka
devreye alinmasi ve kontrol edilmesi gerekmektedir.

4. Geri gonderilen/iade edilen aletler
icin kullanim tavsiyeleri

Burada geri gonderilen mal olarak - kullaniimis veya kullaniimamis oldu-
klarina bakilmadan - Ureticiye geri gonderilen tibbi araclar ve bunlarin
ambalajlari kastedilmektedir.
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Geri gonderme icin olasi nedenler 8rnegin gerekli olan tamirler veya sire-
si gelmis bakim islemleri, 6diinc alinan aletlerin geri verilmesi, klinik
deney Urlnleri Uzerinde yapilan arastirmalar, Urln reklamasyonlari veya
numunelerin bilimsel arastirma veya hasar analizleri icin geri gonderilme-
sidir.

Bu geri génderme sireciyle ilgisi olan butln kisiler icin kontamine olma
olasihgi olan veya kesin olarak kontamine olmus olan Urlnlerden dolayi
bir enfeksiyon riski bulunmaktadir. Bu enfeksiyon riskinin uzmanca ve
guvenilir islemlerle en aza indirgenmesi gerekmektedir.

lade mallar yukaridaki sartlarla sadece su durumlarda geri verilebilir:

B bir dezenfeksiyon yontemiyle islenmis olduklarinda ve ,hijyenik olarak
sakincasiz® olduklari deklare edildiklerinde veya

B gorundr sekilde dekontamine olmadiklarina dair isaretlenmislerde ve
yeteri kadar emniyetli ambalajlanmislarsa

Geri gonderilecek Urlnlerin dekontaminasyonu, aletlerde dolayl hasarlari
(6rn. kandaki kloridlerden kaynaklanan delinmeleri) 6nlemek icin - normal
dolasimda oldugu gibi — geri génderme tarihine miimkin oldugu kadar
yakin bir zamanda yapiimahdir.

irtin bundan dolay! degistirildiginde veya tahrip edildiginde ve analiz
sonuclari etkilendiginde veya mimkin olmadiginda dekontaminasyondan
vazgecilmelidir. Tereddut durumunda Ureticiyle goristlmelidir.

Duruma gore yanina, Uzerinde bitun gerekli olan bilgilerin bulundugdu bir
belgenin eklenmesi (6rn. Almanya icin Federal Tip Teknolojisi Birligi'ne
bakiniz) veya ureticiye veya baska bir ,kabul yerine® bir toplu belge gon-
derilmesi islem icin mUmkin olan yollardir. Toplu bir onay en azinda
asagidaki bilgileri icermelidir:

N Gecerlilik tarihi.

B Gecerlilik tarininden sonra ulasan butin iade mallarin hijyenik
bakimdan sakincasiz olduguna dair bir onay ve diger durumda bun-
larin Uzerinde net olarak gorulur sekilde isaretlerin bulunmasi.

B Sorulari/iade gonderileri kabul eden bir irtibat yerinin ayrintili olarak
belirtiimesi.
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Klorid tehlikesi

Serum fizyolojik igine birka¢ saat daldirmaktan
kaynaklanan pas olusumu

Usultine uygun olmayan kullanimdan
dolayi deformasyon

Uzun bekleme surelerini
onleyiniz

5. Temizlik ve dezenfeksiyon hazirlig

Tekrar kullanima dogru hazirlamanin ilk adimlari ameliyathane icinde
baslamaktadir. Kan durdurucu, cilt dezenfeksiyon, yaglama maddeleri ve
asindirici ilaclarin artiklari mumkin oldugu kadar aletleri bir yere birak-
madan dnce temizlenmelidir.

Paslanmaz celikten mamul aletler kesinlikle serum fizyolojik (NaCl ¢ozelti-
si) icine birakilmamalidir, clinki uzun sire maruz kalmalari oyuklasma
korozyonuna ve gerilim korozyon ¢atlamasina neden olabilir.

Usuliine uygun olmadan ,atilan® aletler hasar gorebilir, clinki 6rn. makas-
larin tungsten karbidli uclari catlayabilir veya kii¢ik klempler deforme ola-
bilir. Bunun 6nlenmesi icin aletlerin kullandiktan sonra usuliine uygun ola-
rak birakilmasi gerekmektedir. Aletlerin tel sepetlerinin asiri doldurulmasi
uygun degildir. Atiklar, cilt dezenfektanlarinin artiklari, serum fizyolojik vs.
gibilerinin tibbi atik kabina atilmamasi gerekmektedir. Atik kaplari, icinde-
kilerin daha fazla kurumasini onlemek icin kapall tutulmasi gerekmektedir.

Merkezi Sterilizasyon initesi (MSI) olan hastanelerde kontamine tibbi ara-
clar ameliyathanelerden MSi’ne kapali sistemler icinde tasinmaktadirlar.
Mumkun oldugu 6lciide kuru imhanin tercih edilmesi gerekmektedir.

Islak imhada aletler tercihen, protein tutucu etkisi olmayan deterjan ve
dezenfeksiyon maddelerinin kombinasyonundan olusan bir ¢cozelti icine
konulmaktadir, 6rn. aldehitli dezenfektanlar tutucu bir etkiye sahiptirler.

Konsantrasyon, etki etme siiresi ve gerektiginde temizlik takviye madde-
lerinin eklenmesiyle ilgili Uretici bilgilerine mutlaka uyulmasi gerekmekte-
dir.

imha metotlarinda tekrar kullanima hazirlamaya kadar uzun bekleme
sureleri korozyon tehlikesinden dolayl dnlenmelidir, 6rn. butlin gece veya
hafta sonu. Deneyimlerle elde edilen de@erler, kuru imhada 6 saatten
uzun olan bekleme sirelerinin dnlenmesi gerektigini gdstermislerdir.
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Aletlerin yilkamaya uygun sekilde makinelerde kullanmaya elverisli alet
tasiyicilan (6rn. tel sepetler) icine konulmasi gerekmektedir. Etkin temizli-
kle ilgili nedenlerden dolayi, Ust Uste gelen ylzeyleri minimize etmek icin
eklemli aletlerin (makaslar, klempler, pensler) aciimis olmasi gerekmekte-
dir. Kullanilan tel sepetler, raflar, petler, tutucu elemanlar vs., sonradan
ultrasonik banyo veya temizleme ve dezenfeksiyon cihazlari icinde
yapilacak temizligin akustik golgeler veya yikama golgelerinden engellen-
meyecek sekilde olmaldirlar. Parcalarina ayrilabilir aletlerin Uretici bilgile-
rine gére demonte edilmeleri gerekmektedir.

Mikro cerrahi aletleri icin 6zel raflar veya uygun tutma tertibatlarinin kul-
laniimasi gerekmektedir.

Dental aletler Uzerinde bulunan, 6rnegin dolgu malzemeleri veya asitli
cimento gidericisi gibi dis hekimligi maddeleri kullandiktan hemen sonra
giderilmelidir, aksi halde sertlesme veya korozyon tehlikesi
bulunmaktadir.

Motorlu sistemlerin kullandiktan hemen sonra Uretici bilgilerine gére par-
calarina ayrilmalari gerekmektedir.

Orn. matkap veya testere levhalari gibi basit aletler - bunlar tekrar
kullanilabilen tibbi araclar olduklar dlctide - cerrahi aletleri gibi hazirlana-
bilirler.

Sogutma sivilari ve puskirtme enjektorlerine ait sokilmds ve tekrar kul-
lanilabilen hortum setlerinin derhal durulama sisesi suyuyla durulanmasi
ve sizdirmazlik yoninden (g6zle) kontrol edilmeleri gerekmektedir
(bakiniz Bolim 8).

Parcalarina ayrilabilen MIC aletleri, endoskoplar ve HF aletlerinin tekrar
kullanima hazirlanmadan 6nce Uretici bilgilerine gore parcalarina ayrilma-
lari gerekmektedir. Optikler ayr kaplar icine konulmalidir. Tek kullanimlik
olarak deklare edilen bilesenlerin uygun sekilde imha edilmeleri gerek-
mektedir.

Operatif endoskopi aletlerindeki kurumus artiklar 6zellikle kritiktir, cinku
pislik artiklarinin dar Iimenler icinden cikartilmasi cok zordur ve mafsal-
larda fonksiyon bozukluklarina neden olabilirler. Bu ylzden bu tir aletle-
rin kullandiktan hemen sonra tekrar kullanima hazirlanmasi gerekmekte-
dir. HF aletlerinde pihtilasmis artiklari gidermek icin %3’llk bir hidrojen
peroksit ¢cozeltisi icinde on islem tavsiye olunur.

Yuksek frekansli cerrahi aletlerinin kulplari ve kablolari cerrahi aletler gibi
hazirlanabilirler.
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Hassas aletlerin hasar gérmesini dnlemek icin, bunlarin 6ngérilen kaplar
veya tutma tertibatlari icinde tasinmalari gerekmektedir.

Fleksibl endoskoplarda viicuda giren hortum kullandiktan hemen sonra,
temizleyici veya temizleyici ve dezenfekte edici, protein tutucu ozelligi

olmayan bir cozeltiye batirilmis tlysuz bir bezle silinmesi gerekmektedir.
Kabuk baglanmasini ve tikanmalari dnlemek icin emme kanali ve mevcut
olan diger olasi ek kanallarin ayni ¢cozeltiyle durulanmasi gerekmektedir.

Hava/su kanalinin durulanmasi i¢cin durulama sisesi suyu kullanilir.

Tekrar kullanima hazirlamaya devam etmek icin Uretici bilgilerine gore
sizdirmazlik testinin yapilmasi gerekmektedir. Boylece kacaklar ve perfo-
rasyonlar zamaninda gorulir ve sivi girmesinden kaynaklanan dolayli
pahali hasarlar 6nlenmis olur.

Hasarli bir endoskopun derhal hatanin tarifiyle birlikte Ureticiye gonderil-
mesi gerekmektedir. Yeteri kadar temizlenip dezenfekte edilmemisse, sivi
gecirmeyen ambalaj Uzerine acikca gorilebilen bir isaret gereklidir.

Elastik aletler ve solunum tedavi sistemleri, titiz sekilde tekrar kullanima
'Q hazirlamayi saglamak icin uretici bilgilerine gdre parcalarina ayriimaldir.

Bu sirada koniler, sizdirmazlik ytzeyleri, disli baglantilari ve supap tabla-
larina dikkat edilmeli ve mekanik hasarlardan korunmahdir.

Solunum artiklari tekrar kullanima hazirlamaya baslamadan 6nce absor-
berlerden tamamiyla cikartiimahdir.

Olcum degeri kaydedicileri sadece Uretici bilgilerine gére tekrar kullanima
hazirlanabilirler.

Islak imha icin kapatilabilir bosluklari olan elastik aletlerin (6rn. balonlu
tupler, cesitli maskeler) kapatiimalidir.

6. Manuel ve makineyle temizleme
ve dezenfeksiyon

Manuel temizlik icin aktif temizlik ve protein tutucu 6zelligi olmayan anti-
% mikrobiyel etkisi olan veya olmayan islem maddeleri ve/veya enzimler kul-
\O

laniimaktadir. Dezenfekte edici bir temizlik talep edildiginde, dezenfektan
etkisi ,dirty conditions® (ylksek protein yukd) EN standardina veya ilgili
ulusal direktiflere gore kanitlanmalidir.
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Deterjan ve dezenfektanlarin kullaniminda konsantrasyon, sicaklik ve etki
suresiyle ilgili Uretici bilgilerine mutlaka uyulmasi gerekmektedir. Ozel
celikten mamul olmayan aletlerde &zellikle malzeme uyumluluguyla ilgili
uretici bilgilerine dikkat edilmelidir.

Gunluk olarak hazirlanan taze kullanmaya hazir ¢cozeltiler kullaniimalidir.
Asir pislik yuklerinde daha sik degistiriimeleri tavsiye olunur.

Fazla uzun kullanildiginda asagidaki sorunlar ortaya cikabilir:

M Pislik yiktinden dolayl korozyon tehlikesi.
B Buharlasmadan dolayi konsantrasyonun artmasiyla korozyon tehlikesi.

M Pislik yikiinden dolayl dezenfektan etkisinin azalmasi (protein kalintisi).

Hortum ve kandller gibi dar [imenli aletler ve boslugu olan aletlerin genel
olarak tekrar kullanima hazirlanmalari zordur. Bu yizden iclerinin acik ve
cozeltiyle tamamiyla temas halinde olmalarina dikkat edilmelidir.

Tozumsu Urlnler kullanildiginda, tozun dnce suyun icinde tamamiyla
¢cozllmesi gerekmektedir. Ancak bundan sonra aletler icine konulur,
cinkd cozulmemis parcaciklar aletlerin yizeyinde degismelere ve dar
[umenli aletlerde tikanmalara neden olabilirler.

Temizlik icin tlyslz yumusak bezlerin, plastik fircalarin veya yikama tab-
ancalarinin kullaniimasi tavsiye olunur. Manuel temizlik/dezenfekte edici
temizlikten sonra prensip itibariyla yeterli ve yogun sekilde sade, akan
suyla durulama gerekmektedir. Bu sirada tzerinde hale bulunabilen pislik
artiklarinin elle temizlenmesi gerekir.

Su lekelerinin olusumunu 6nlemek icin demineralize suyla bir son durula-
ma gereklidir. Aletler hemen ardindan tamamiyla kurutulmalidir. Basincli
havayla kurutma &zellikle koruyucudur ve bu ylzden butin diger kurutma
metotlarina gore tercih edilmelidir.

Manuel tekrar kullanima hazirlamadaki mekanik hasarlarin baslica neden-
leri sunlardir:

B metal fircalar

M kaba ovma maddeleri

M fazla zorlama

B  disurme®, carpma, ,atma®.

Mikro cerrahi aletler mekanik hasarlara karsi cok hassastirlar.
Dental aletler genelde cerrahi aletler gibi hazirlanabilirler. Ozel olarak

islem gormesi gereken dental aletler icin asagida tekrar kullanima
hazirlama uyarilari bulunmaktadir:

Durulama suyundaki yuksek tuz
oranindan olayi olusan lekeler
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El ve dirsekli parcalar ve turbinler daldirarak yilkanmamalidir. Bunlarin
tizerine uygun bir dezenfektan sikilir veya distan silinirler. iclerinin temiz-
lenmesi ve bakimi icin Ureticinin belirttigi maddelerin ve metotlarin
kullaniimasi gerekmektedir.

Rotatif dental aletler hammaddelerinden dolayl sadece 6zel dezenfektan-
lar ve deterjan cozeltileri icine yatirilabilirler. Aletlerin paslanmamasi icin
kisa sureli durulamadan hemen sonra kurutulmalari ve sterilizasyona
uygun bir korozyondan koruyucu maddeyle islenmeleri gerekmektedir.
Seramikli veya plastikli taslama segmanlarinda, dezenfektanin ve deter-
janlarin bu aletler icin de uygun olup olmadidi 6nceden kontrol edilmeli-
dir. Uygun olmayan maddeler, sapi tutan yapistirici maddeleri de
asindirabilirler.

Kok kanall aletleri mekanik hasarlara karsi cok hassastirlar ve bu yiizden
ayri olarak hazirlanmalari gerekmektedir.

Renkli eloksal saplari olan kok kanali aletleri alkalik cozelti icinde asinir
ve renk kodlarini kaybederler.

Motorlu sistemlerin distan dezenfektan veya deterjan ¢ozeltisine
batiriimis bir bezle silinmeleri gerekmektedir. Yardimci madde olarak
burada tlysuz bir bezin yani sira yumusak fircalar da kullanilabilir.
Sonradan bir dezenfektan spreyinin Uzerine sikilmasi sirasinda yuzeyler,
etki siresinden sonra bir bezle silinmelidir. Temizlik ve dezenfeksiyondan
sonra ylzeyin akan suyun altinda durulanmasi gerekir. Bu sirada, kavra-
ma basliklarina veya bilesenlere su girmesini &nlemek icin el parcalarinin
egri tutulmasina dikkat edilmelidir. Parcalarin kesinlikle sivilarin veya
suyun icine daldirimamasi gerekir. Yanlislikla icine kacan sivilarin derhal
giderilmesi gerekir.

Sarjli makinelerde, dezenfeksiyon ve temizlikten dnce bataryalarin
cikartiimasina dikkat edilmelidir. Ayrica elektrikli kontaklara dogrudan sivi
temas etmesi dnlenmelidir. Bataryalarin olasi dezenfeksiyonu ve temizligi
icin ilgili Uretici bilgilerine bakiimalidir.

Basit, tekrar kullanilabilen aletler cerrahi aletler gibi tekrar kullanima
hazirlanabilirler.

MIC aletleri ve rijit endoskoplar mekanik hasarlara karsi hassastirlar.
icinde bosluk bulunan ve kanalli bilesenler, temizligin iyi sonuc vermesi
icin ozellikle itina gerektirmektedirler. Gerekli olan asgari islemler:

B Contalarin cikartiimasi.

M Vanalarin aciimasi.

M iretici bilgilerine goére parcalarina ayirma.

M icindeki bosluklarin durulanmasi.
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Temizleyici/dezenfekte edici temizlik ¢cozeltisi icine yatirirken, hareket etti-
rerek veya egri tutarak icindeki bosluklardaki hava kabarciklarinin
cikmasini ve bdylece ylzeyin tamaminin kaplanmasina dikkat edilmelidir.

Yikama baglantisi olan parcalarina ayrilamayan aletlerin
temizleyici/dezenfekte edici temizlik cozeltisiyle yeteri kadar durulanma-
lari gerekmektedir. Distal uca dogru yeterli bir akis olmasina dikkat edil-
melidir.

Optiklerin pencere ve cam yuzeylerinin temizlenmesi icin bunlarin alkole
batiriimis agac pamuk cubuklariyla veya alkole dayanikh plastik pamuklu
cubuklarla hafifce silinerek temizlenmelidirler.

Yogun bir temizlikle de (6rn. firca, ultrasonik islem) giderilemeyen
pihtilasma artiklari olan aletlerin ayrilimasi gerekmektedir, clinki ne islev-
leri ne de talep edilen hijyen durumu saglanabilmektedir.

Fleksibl endoskoplarda tekrar kullanima hazirlamadan 6nce supaplar ve
kapaklar ¢ikartilir. Sadece bdylece kanallar iyice temizlenerek durulanabi-
lir. Temizlik icin fleksibl endoskop icinde temizleyici/dezenfekte edici
temizlik ¢cozeltisi bulunan bir banyoya yatirilir ve disindan iyice silinir.

Kanallar sisteme ait fircalarla temizlenir ve sonra temizleyici/dezenfekte
edici temizlik ¢cozeltisiyle durulanir. Bazi ureticilerden bunun icin bir el
pompasli temin edilebilir. Distal u¢ (optik, Albarran kolu vs.) 6zellikle titiz
bir sekilde temizlenmelidir.

Kapatilabilir bosluklari olan elastik aletler (6rn. balonlu ttpler, solunum
maskeleri), icindeki bosluklara sivi girmemesi icin kapal durumda temiz-
lenip dezenfekte edilirler. Lastik ve elastik aletler gerektiginde daha uzun
sire son durulamaya tabi tutulmalidirlar.

Temizlik ve dezenfeksiyonun standardizasyonu en iyi sekilde makineli
yontemle elde edilebilir. Aletlerin tekrar kullanima hazirlanmasi sirasinda
iyi temizlenmeleri ayrica degerlerinin korunmasi icin de 6nemlidir ve
basaril bir sterilizasyonun sartidir. Uluslararasi standartlar (prEN ISO
15883) ve ulusal direktiflerden dolayl sadece gecerli olan makineli temizlik
ve dezenfeksiyon yontemleri uygulanmalidir.

Makineyle tekrar kullanima hazirlama islemine tercihen kuru imhadan
cikma aletler tabi tutulur. Islak imhada kullanilan deterjan ve dezenfektan-
larin yeteri kadar kdpukstz olmasi veya bunlarin iyice durulanmasi gere-
kir, cunkid képuk makineyle temizlik ve dezenfeksiyonda sonucu etkiler.
Bu uyari ayni sekilde problemli pislik artiklari olan aletler (HF aletlerinde

-

Yikama baglantisi olan penslerin durulanmasi

=

Bir endoskop objektifinin temizlenmesi
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Hafif alkalitede dahi renkli eloksal alumi-
nyumda optik degisiklikler

kabuklasa, yapismis dolgu maddeleri ve benzerleri) manuel veya ultraso-
nik banyoda 6n isleme tabi tutulduklarinda gecerlidir.

Makineyle tekrar kullanima hazirlamada asagidaki hususlara 6zellikle dik-

kat edilmesi gerekmektedir:

B Etkili bir makineyle tekrar kullanima hazirlama isleminin on kosulu tel
sepetlerin, tepsilerin, tutucularin vs. yikamaya uygun bir sekilde doldu-
rulmasidir.

Ayni nedenden dolayi eklemli aletlerin acik olarak yerlestiriimesi gerek-
mektedir.

M Tel sepetler, aletlerin etrafinin iyice ylkanmasi icin asiri doldurulmamasi
gerekmektedir.

W Buyuk yuzeyli aletler, ,ylkama golgesi“ yaparak baska aletlerin
temizligini engellemeyecek sekilde tel sepetlere yerlestiriimelidirler.

B Bosluklu aletler (tlp govdeleri, hortumlar, solunum tedavi sistemleri)
icten de tamamiyla durulanmalidirlar. Bunun icin aletlere gore uyar-
lanmis yikama tertibatli uclar kullaniimahdir.

H Aletler mekanik hassasliklarina uygun olarak, hasar gérmesi engellene-
cek sekilde yerlestiriimeli veya depolanmalidirlar.

Renkli eloksal aliminyum bilesenleri makineyle temizleme yonteminin kul-
laniimasinda renklerini ve bdylece kod islevlerini kaybedebilirler. pH notr
deterjanlarin kullaniimasi durumunda ve son durulama icin demineralize
su kullanilarak (termik dezenfeksiyon icin de) renkli eloksal diger yikana-
cak malzemelerle birlikte hazirlanabilir.

Yikanan malzeme, programin bitmesinden hemen sonra makineden
cikartiimali, clinki kapali makine icinde kalarak artik nemden dolayi koro-
zyon olusabilir.

Genel olarak temizligi dezenfeksiyondan ayri gerceklestiren yontemler
tercih edilmelidir. Makineyle tekrar kullanima hazirlama icin hem termik
hem de kimyasal termik yontemler bulunmaktadir. Termik dezenfeksiyon-
lu yontem genel olarak tercih edilmelidir. Bu yizden tekrar kullanima
hazirlanacak tibbi araclar henliz satin alinmadan makineyle termik dezen-
feksiyon yapilarak hazirlanmalarina uygun olmalarina dikkat edilmelidir.

Termik yontemde dezenfeksiyon yiksek sicakliklarda ilgili etki etme sure-
lerinde gerceklesmektir. Dezenfeksiyon etkisinin dlcegi olarak, mikrobiyo-
lojik kontaminasyon ve tibbi araclarin 6ngérilen amacina bagh olarak
sicaklik-zaman orantisini tayin eden AO degeri belirlenmistir (pr EN ISO
15883-1, EK A).

Program yapisi performans taleplerine (6rn. hijyenik talepler) ve yikana-
cak malzemeye baghdir.
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Termik dezenfeksiyonlu makineyle tekrar kullanima hazirlama islemi 6rn.
asagidaki asamalarda gerceklesmektedir:

T 100}
°C 90
80
70

60
55
50

40
30
20

Termik dezenfeksiyonlu yilkama programi

1. On yikama
Kaba pislik yuklerinin ve k&puk olusturucu maddelerin giderilmesi igin
katkisiz soguk su (gerektiginde demineralize su).

2. Yikama
Sicak veya soguk su (gerektiginde demineralize su), yikama genelde
40-60°C sicaklikta en az 5 dakika sureyle yapilr.

Deterjan olarak uygun pH notr veya alkalik Urtinler kullanilir.

Deterjanin secimi aletlerin malzemesi ve 6zelliklerine, ulusal direktifler ve
tavsiyelere gore (6rn. Almanya’da Robert Koch Enstitisi’niin) yapilir.
Suyun icinde yuksek klorid konsantrasyonlari bulundugunda aletlerde
oyuklasma korozyonu ve gerilme korozyon catlamasi olusabilir. Alkalik
deterjanlarin veya demineralize suyun kullanilmasiyla bu tur korozyonlar
minimize edilebilir.

3. Birinci ara durulama - Sicak veya soguk su

Asit bazinda bir nétralizasyon maddesinin eklenmesiyle alkalik deterjan
artiklarinin durulanmasi kolaylastiriimaktadir. Uygun olmayan su kalitele-
rinde, 6rn. yuksek tuz oraninda, kaplama olusumunun 6ntine gecmeKk igin
notr deterjanlarin kullaniminda da bir notralizasyon maddesinin
kullanilmasi tavsiye olunur.

4. ikinci ara durulama
Katkisiz sicak veya soguk su (gerektiginde demineralize su)

5. Termik dezenfeksiyon/Son durulama

Demineralize su, termik dezenfeksiyon 80 - 95°C’lik sicakliklarda ve AO
tasarimi pr EN ISO 15883’e uygun etki suresiyle yapilir.

Demineralize suyun kullanimiyla yikanacak malzemelerdeki lekeler, kapla-
malar ve korozyonlar 6nlenebilir.

Uygun deterjani seciniz!

Yetersiz durulamadan dolayi deterjan
artiklarinin tasinmasi
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Uretici bilgilerine uyulmasi

Bir son durulama maddesinin eklenmesiyle kurutma suresi kisaltiimak
istendiginde, ylkanan malzemenin malzeme uygunluguna ve biyolojik
uyumluluguna dikkat edilmesi gerekmektedir.

6. Kurutma

Yikama ve dezenfeksiyon cihaziyla veya baska uygun onlemlerle yeterli
bir kurutma saglanmaldir.

Sirec icin uygulanan kimyasal maddelerin kullaniminda Ureticinin konsan-
trasyon, sicaklik ve etki suresiyle ilgili bilgilerine dikkat edilmesi gerek-
mektedir, ciinkl sadece bu sekilde mimkin olan en yiksek malzeme
korumasinda kusursuz bir sonuc elde edilebilir. Otomatik sivi doz tertib-
atlarinin kontrol edilebilir olmasi gerekmektedir.

6.2.2 Makineyle yikama ve kimyasal termik
dezenfeksiyon

Termik bakimdan sabit olmayan tibbi araclarda kimyasal termik yontemler
uygulanir. Bunlarda yikamadan sonra makineyle dezenfeksiyona uygun
bir dezenfektan kullanilir. Sicakligin bitiin yikama asamalarinda ve kurut-
ma sirasinda da sinirlandiriimasi gerekmektedir.

Kimyasal termik yontemlerde tanimlanmis sicakliklarda (genelde < 60°C)
yikama gerceklestirilir ve makinede yikamaya uygun bir dezenfektan

uygun konsantrasyonda ve etki suresiyle uygulanir.

Kimyasal termik dezenfeksiyonlu bir ylkama programi icin drnek:

T 100]
°C 90
80
70

60
55
50

40
30
20

Kimyasal termik dezenfeksiyonlu bir yilkama programi

1. On yilkama
Kaba pislik yuklerinin ve kdpuk olusturucu maddelerin (6rn. 6n islem
maddeleri) giderilmesi i¢in katkisiz soguk su.
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2. Yikama
Sicak veya soguk su (gerektiginde demineralize su), yikama genelde

ylkanan malzemelere bagli olarak 40-60°C sicaklikta en az 5 dakika
sureyle yapllr.

Deterjan olarak uygun pH notr veya alkalik drinler kullanilir.

Deterjanin secimi aletlerin malzemesi ve ozelliklerine ve de ulusal hikim-
lere gore yapllir.

3. Kimyasal termik dezenfeksiyon

Sicak veya soguk su (gerektiginde demineralize su).

Kimyasal termik dezenfeksiyon < 60°C’de yapilir. Makineyle dezenfeksiyo-
na uygun ve etkinligi kanitlanmis bir dezenfektan kullanilir.

4. Ara durulama
Sicak veya soguk katkisiz su (gerektiginde demineralize su)

5. Son durulama

Demineralize su, son durulama en fazla 60°C’de yapllir.

Demineralize suyun kullaniimasiyla yikanacak malzemede leke, kaplama
ve korozyon dnlenir.

Bir son durulama maddesinin takviye edilmesiyle kurutma siresi
kisaltiimak istendiginde, malzeme uygunluguna ve biyolojik uyumluluga
dikkat edilmelidir.

6. Kurutma

Yikama ve dezenfektan cihaziyla veya baska uygun dnlemlerle yeterli bir
kurutmanin saglanmasi gerekmektedir. Kurutma yikanacak malzemeye
bagl olarak en fazla 60°C’de gerceklestirilir.

Sdreg icin uygulanan kimyasal maddelerin kullaniminda Ureticinin konsan-
trasyon, sicaklik ve etki stiresiyle ilgili bilgilerine dikkat edilmesi gerek-
mektedir, clinkl sadece bu sekilde mimkin olan en yuksek malzeme
korumasinda kusursuz bir sonuc elde edilebilir. Otomatik sivi doz tertib-
atlarinin kontrol edilebilir olmasi gerekmektedir.

Orn. raflar icinde guvenilir bir sekilde tutulmalari saglandiginda ve yilkama
teknigi uyarlandiginda mikro cerrahi aletler cerrahi aletler gibi makinede
tekrar kullanima hazirlanabilir.

Dental aletler cerrahi aletler gibi makineyle tekrar kullanima hazirlanabilir-
ler. Burada asagidaki hususlara ozellikle dikkat edilmesi gerekmektedir:

B Sondalar ve baska hassas aletler raflar veya 6zel tutucu tertibatlar icin-
de hasalardan korunmalidir.
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B Matkap, frez ve taslama segmanlari gibi rotatif aletler makineyle tekrar
kullanima hazirlamaya sadece kisitli olarak uygundurlar. Genel olarak
ultrasonik banyoda isleme tabi tutulmalari tercih edilmelidir.

B Kok kanall aletleri sadece ayri ayri ve guvenilir sekilde uygun tertibatlar
icinde sabitlendiklerinde makineyle tekrar kullanima hazirlanabilirler; aksi
halde ultrasonik banyoda islenmeleri tavsiye olunur.

M E| ve dirsekli parcalar, bunlar icin Uretici tarafindan uygun yontem
teknikleri icin onay verildiginde makineyle tekrar kullanima hazirlanabilir-
ler.

B Agiz aynalari genel olarak bir asinmaya tabidirler. Arkasi gimus kapl
cam aynalar makineyle tekrar kullanima hazirlandiklarinda korlesebilirler;
rodyum kapli aynalar daha dayanikhdir. Ancak mekanik etkilere karsi
daha hassastirlar.

Motorlu sistemler sadece bunlar icin Uretici tarafindan 6zel yontemler,
yardimci maddeler ve tertibatlarla birlikte onay verildiginde makineyle
tekrar kullanima hazirlanabilirler. Kullanim icin onay verilmis aletler cerrahi
aletler gibi makineyle tekrar kullanima hazirlanabilirler.

MIC aletleri, rijit endoskoplar ve HF aletleri makineyle tekrar kullanima
hazirlanmak icin Uretici bilgilerine gore parcalarina ayrilmalari gerekmek-
tedir. Bu sirada contalarin da c¢ikartiimasi ve vanalarin acilmasi gerek-
mektedir.

Sadece Uretici tarafindan bunun igin onay verilmis parcalar makineyle

tekrar kullanima hazirlanabilirler. Hasarlari dnlemek icin parcalarin guvenli
bir sekilde sabitlenmesi gerekmektedir. Makine ve makine tepsiler, ici bos
aletlerin icten de uygun baglantilar tzerinden yikanmasini saglamalidirlar.

ilaveten yogun bir temizlemeyle (6rn. fircalar, ultrasonik banyo) giderile-
meyen pihtilasma artiklari olan aletlerin ayrilmasi gerekmektedir, clinki
ne islevleri ne de talep edilen hijyen durumu saglanmaktadir.

Fleksibl endoskoplar sadece 6zel yikama ve dezenfeksiyon cihazlariyla
makineyle tekrar kullanima hazirlanabilirler. Endoskoplar makineyle tekrar
kullanima hazirlanmadan 6nce 6n isleme tabi tutulduklarinda, kullanilan
bUtun drdnlerin birbirlerine uyarlanmasi gerekir. Boylece ekti kayiplari,
endoskoplar Uzerinde ylzey degisimleri ve makine icinde asiri kopuk
olusumu 6nlenmektedir.

Makineyle tekrar kullanima hazirlamadan dnce uretici bilgilerine gére bir
kacak testi yapiimalidir. Boylece kacaklar ve perforasyonlar zamaninda
gordlur ve sivi girmesinden kaynaklanan dolayli hasarlar 6nlenmektedir.
Programdan dnce ve program sirasinda otomatik bir kacak testi yapan
makineler bulunmaktadir. Sizma yapan bir endoskop hatanin tarifiyle bir-
likte Ureticiye gonderilir.

Aletlerin tekrar kullanima dogdru hazirlanmasi, 8. Baski 2004, www.a-k-i.org 29




Alkalik islem maddeleri endoskoplarda hasarlara neden olabilirler.
Sadece 6zel ve fleksibl endoskoplarin makinede tekrar kullanima
hazirlanmasi icin uygun olan deterjanlar ve dezenfektanlar kullanilabilir.
Hicbir program asamasinda 60°C uzerine cikilmasi uygun degildir. Bunun
disinda endoskop Ureticilerinin bilgilerine dikkat edilmesi gerekmektedir.

Makineyle tekrar kullanima hazirlama sirasinda endoskopun makine icin-
de sabit bir sekilde durmasi gerekmektedir. ilgili tertibatlar, bitin dis
ylzeylerin ve kanallarin icinin guvenilir ve iyice durulanmasini
saglamahdirlar.

Uygun teknik yontemlerle son durulama suyu, dezenfekte olan endosko-
pa tekrar mikrop bulasmasini 6nleyecek sekilde hazirlanmalidir.

Her depolamadan dnce endoskopun mikroorganizmalarin cogalmasini
onlemek icin kurutulmasi gerekmektedir. Bu ya otomatik yilkama ve
dezenfeksiyon makineleriyle veya uygun bir kurutma dolabi icinde
yapilabilir.

Kapatilabilir bosluklari olan, drn. balonlu tlpler ve solunum maskeleri gibi
elastik aletlerin, bosluklar icine sivi girmemesi icin kapali sekilde yikan-
masi ve dezenfekte edilmesi gerekmektedir. Maskelerin kivrik
kenarlarinin asiri gerilmesini 6nlemek icin tekrar kullanima hazirlamadan
once kapak cikartilir, havanin bir kismi Uzerine basilarak cikartilir ve
maske tekrar kapatilir.

Lastik aletlerde, tamamiyla gideriimeyen deterjan ve dezenfektan artiklari
sonradan yapilan kurutma veya sterilizasyonda tamiri mimkun olmayan
hasarlara neden olmaktadirlar. Malzeme ylUzeyinde depolimerize edilmek-
te ve bunun sonucunda yapiskan hale gelmektedir. Lateks kaplamalari
kabarcik olusumuyla ¢cozilmektedirler.

Solunum tedavi sistemi parcalarinda tamamiyla durulanmamis artiklar
ozellikle tehlikelidir. Bunlarin ayrica tamamiyla kurumasi gerekir, clinku
sadece nem artiklar bile fonksiyon bozukluklarina neden olabilirler.
Anestezi cihazlarinin solunum tedavi sistemlerine ait fonksiyon parcalari
Ureticilere 6zgu bicimde tasarlanmislardir. Bu ylzden tekrar kullanima
hazirlanmalari sadece Uretici bilgilerine gore yapilabilir.

Dustuk 1sI dayanikliligi olan elastik aletler (6rn. PVC’den) sadece en fazla
60°C’lik sicakliklarda dezenfekte edilerek temizlenip kurutulabilirler.
Elastik aletler (dogal kaucuk bazinda lastik/lateks aletler) 95°C Uzerinde
kurutulamazlar, clinkl daha yliksek sicakliklar dayanma surelerini olduk-
ca kisaltmaktadirlar. Kurutma icin tavsiye edilen sicaklik araligi 70-80°C
arasindadir.

Fleksibl endoskopta elle yapilan kagak testi
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Ultrason ozellikle paslanmaz celikten mamul aletlerin yikanmasi icin
uygundur. Mekanik olarak hassas olan aletler (Mikro cerrahi, dental alet-
ler) ultrason destegi ile korunarak ve itinali sekilde temizlenebilirler.
Yiksek performansl ultrason sistemleri ulasiimasi zor yerlerdeki kuru-
mus pislikleri de cozebilirler.

Ultrasonla temizleme asagidaki durumlarda uygulanir,

M elle temizleme sireclerinde mekanik destek olarak.

B makineyle tekrar kullanmaya hazirlama isleminden 6nce veya sonra zor
pisliklerin giderilmesi icin.

B makineyle tekrar kullanima hazirlama yonteminin entegre unsuru olarak
temizlemede destekleyici yontem olarak.

Ultrasonik dalgalarin etkisinden en iyi sekilde faydalanabilmek icin

asagidaki uyarilara dikkat edilmesi gerekmektedir:

B Banyonun dreticisinin hikimlerine goére doldurulmasi gerekmektedir.

B Suya uygun bir deterjan veya bir dezenfektan ve deterjan kombinasyo-
nu eklenmesi gerekir.

B Dezenfektan ve deterjan kullaniimasi durumunda konsantrasyon,
sicaklik ve ultrasonik dalga uygulama siresinin Uretici bilgilerine gore
birbirlerine uyarlanmasi gerekmektedir.

B Banyonun sicak suyla doldurulmasi tavsiye olunur.

M 40°C ile 50°C arasindaki sicakliklar temizlik etkisini tesvik etmektedir.
50°C uzerindeki sicakliklar kanlarin kabuk baglamasina neden olabilir-
ler.

Dogru hazirlanmis banyolarda da bazi temel 6nlemlere dikkat edilerek

hatalarin 6nlenmesi gerekmektedir:

H Aletlerin deterjan ¢ozeltisiyle tamamiyla kaplanmis olmasi gerekir.

B Eklemli aletlerin ve makaslarin acik durumda islenmesi gerekmektedir.

H Aletler sadece ultrasonik dalgalarin etkisini ortadan kaldirmayan sepet-
ler icine konulabilir (6rn. tel sepetler).

W Kursun eller ve bobrek kivetleri gibi blyuk yluzeyli parcalar, akustik
golgeler ve akustik 6lu alanlar olusmayacak sekilde yerlestiriimelidirler.
Bu parcalarin dik olarak veya diger aletlerin Uzerine konulmasi gerekir.

M Tel sepetlerin asin doldurulmasi uygun degildir.

B Ultrasonik banyonun ginlik olarak yenilenmesi gerekmektedir. Ulusal
direktiflere dikkat edilmelidir. Asiri bir pislik yliku etkiyi azaltabilecegi
ve korozyonu tesvik edebilecedi icin kullanim sartlarina bagh olarak
banyonun daha sik degistirilmesi faydalidir.

B Yuksek performansli sistemlerde 35 kHz'lik frekanslarda yakl. 3 daki-
kalik temizleme sureleri yeterlidir.

B Ayni anda dezenfeksiyon ve temizlik yapilmasi durumunda kullanim
konsantrasyonlari ve etki surelerine dikkat edilerek uygun Urlnlerin
kullaniimasi gerekmektedir.
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Ultrasonsuz kullanima karsilik daha kisa etki sireleri ve/veya daha diisuk
kullanim konsantrasyonlari tavsiye edildiginde, bu degerlerin sicaklik, fre-
kans araligi ve gerekli olan mikrop spektrumu g6z dniinde bulundurula-
rak mikrobiyolojik bilirkisi raporlariyla belgelenmesi gerekmektedir.

Ultrason isleminden sonra aletlerin elden iyice durulanmasi gerekir. Elden
durulanmalari kullanma suyuyla gerceklesebilir ve deterjan ve dezenfek-
tan artiklarini gidermelidir. Su lekelerini dnlemek icin durulama icin demi-
neralize su kullanilr.

Mikro cerrahi aletler hasarlari dnlemek icin 6zel tutucu tertibatlara
yerlestirilir.

Dental aletlerde ylizeylerin ve lehim dikislerinin tahrip olmasini dnlemek
icin ultrasonik banyoya asitli cimento gidericisi eklenmesi uygun degildir.

El ve dirsekli parcalar ve de turbinler ultrasonik banyoda islenemezler.

Rotatif dental aletler hammaddelerinden dolayl sadece 6zel dezenfektan
ve deterjanlarla islenmelidirler. Bunlarin ultrasonik islemden 6nce, aletle-
rin birbirlerine temasi ile hasarlari 6nlemek icin 6ngérilen 6zel kolonlar
Uzerine takilmalari gerekmektedir (6rn. keskin kenarlar, elmas keskiden
dolayi). Suyla kisa sure durulandiktan ve iyice kurutulduktan sonra rotatif
dental aletler sterilizasyona dayanikli bir korozyon maddesiyle isleme tabi
tutulmalidirlar.

Agiz aynalari ultrasonik banyoda hasar gorebilirler.

Motorlu sistemler, basit takimlar ve aksesuar parcalari haric, kesinlikle
ultrasonik banyoda isleme tabi tutulamazlar.

MIC aletlerinin, endoskopik aksesuarlarin ve HF aletlerinin sadece Uretici
bilgilerine gére bunun icin uygun olan parcalari ultrasonik banyoda tekrar
kullanima hazirlanabilirler.

Optikler, kamera sistemleri ve 1sik kablolari kesinlikle ultrasonik banyo
icinde temizlenemezler.

HF cerrahisinde kullanilan aletlerde, baglanan kabuklarin cozilmesi
%3’luk bir H202 ¢ozeltisinin kullaniimasiyla desteklenmektedir.

Fleksibl endoskoplar ultrasonik banyoda isleme tabi tutulamazlar.
Aksesuarlari (supaplar, kapaklar, kiskach halkalar, pensler) ultrasonik
banyoda temizlenebilir.
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Elastik aletlerde ultrasonik dalgalar sadece kisitl olarak etkilidir.

Solunum tedavi sistemlerinin fonksiyon parcalar ultrasonik banyoda tekrar
kullanima hazirlanamazlar.

7. Son dezenfeksiyon

Son dezenfeksiyon, sterilize edilemeyen veya sterilizasyon gerektirmeyen
aletlerde yapilir. Genelde bunlar fleksibl endoskoplar veya anestezi malze-
meleri gibi termik olarak sabit olmayan aletlerdir.

Son dezenfeksiyon manuel veya makineyle oda sicakliginda ve makinede
daha yUksek sicakliklarda kimyasal termik veya termik olarak gerceklestiri-
lebilir. Entegre ylkama asamalariyla makineyle termik ve kimyasal termik
dezenfeksiyon yontemleriyle tekrar kullanima hazirlanmalari 6.2 bolumin-
de tarif edilmistir.

Kimyasal son dezenfeksiyonda mikrobisit etken maddeleri olarak baslica
aldehitler, organik perokso bileskeleri veya alkil aminler tek baslarina veya
temizleyici bilesenler ve/veya korozyon inhibitdrlerinden ve yardimci mad-
delerden olusan bir kombinasyonda kullaniimaktadirlar. Dezenfektanlar
icin dezenfeksiyon etkisi EN standardina gore ,clean conditions® (ylksiiz)
altinda veya ilgili ulusal direktiflerle kanitlanmalidir.

Malzeme uygunlugu, kullanilan ¢zeltinin etken madde tipi, dezenfektanin
terkibi, sicaklik, etki siresi, konsantrasyonundan ve pH degerinden etki-
lenmektedir.

Aldehit bazindaki dezenfektanlar isleme tabi tutulan aletlerle cogunlukla iyi
bir malzeme uyumlulugu gostermektedirler.

Organik perokso bileskelerinde, dzellikle perasetik asit iceren dezenfekt-
anlarda malzeme uyumlulugu biyik dlclide dezenfektanin terkibine ve kul-
lanim kosullarina baghdir.

Alkilaminler iceren dezenfektanlarda elastomerler ve yapistiricili
baglantilara karsi olan malzeme uyumlulugu etken maddenin kimyasal
yapisindan biyuk 6lctde etkilenmektedir. Silikonlu elastomerlerde, bu
etken madde bazindaki dezenfektanlarla uzun stire isleme tabi tutulma-
larinda sertlesmeler olusabilir.

Organik perokso bileskeleri ve alkilamin bazindaki dezenfektanlar aletlere
karsi malzeme uyumluluklari bakimindan hassas olarak siniflandiriimak-
tadirlar. Bu yluzden dezenfektan ureticilerinin testlerle belgelenen bilgileri-
ne kesin olarak uyulmasi gerekmektedir.
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Dezenfekte edici temizlik ve son dezenfeksiyon icin ayni preparatlar kul-
lanildidinda, her iki asama icin ayri kullanim cozeltilerinin uygulanmasi
gerekmektedir. Farkli etken madde bazindaki drinler kullanildiginda, trtin-
lerin uyumlu olmalari saglanmalidir (6rn. kaplamalari 6nlemek igin).

Kimyasal son dezenfeksiyonda bitlin dezenfekte edilecek yizeylerin,
mevcut kanallar veya bosluklar dahil olmak Uzere, tamamiyla
kaplanmasina dikkat edilmelidir.

Dezenfeksiyondan sonra aletlerin steril ve demineralize suyla artik kal-
mayacak sekilde durulanmalari ve hemen kurutulmalari gerekmektedir.
Kurutma icin basincli hava kullanildiginda, bunun steril olarak filtrelenmis
olmasi gerekmektedir.

Dezenfektan cozeltisinin her is glinlinde bir degistirilmesi tavsiye olunur.
iretici daha uzun bir kullanima izin verdiginde, etken madde konsantrasyo-
nunun duzenli araliklarda (en az ginde 1 defa) kontrol edilmesi gerekmek-
tedir, clnku aletlerin icine birakilmasi veya icinden alinmasi sirasinda sivi
degisiminden ve de kimyasal tepkimelerden dolay! etken madde kaybi
olusabilir. Gozeltinin, etken madde konsantrasyonunun, kullanicinin talep
ettigi ve Uretici tarafindan garanti edilen etkinlik spektrumunun limit
degerine ulasiimasi halinde atilmasi gerekmektedir. iretici konsantrasyo-
nun kontrol edilmesi icin kullaniciya uygun metotlari bildirebilir.

Fleksibl endoskoplar 6.1 béliminde tarif edilen temizleme yontemine gore
distan ve kanal sistemi icinden yeteri kadar durulanarak ve ardindan dezen-
fektan cozeltisiyle temas ettirilerek temizlenirler. Bu sirada endoskopun
dezenfektan cozeltisiyle tamamiyla ortilmesine ve bitin kanallarin dol-
masina veya maddenin ic bosluklarindan akmasina dikkat edilmelidir.

Bu, fleksibl endoskoplarda el pompalari veya program kumandal pompa
sistemleriyle gerceklestirilebilir. Emme agizlarinin da dezenfekte edilmesine
dikkat edilmelidir.

Kimyasal dezenfeksiyondan sonra endoskopun dis yuzeyleri ve butin
kanallari artik kalmayacak sekilde durulanir. Bu sirada lekelerin &nlenmesi
icin demineralize su kullaniimaldir. Suyun ek olarak steril filtrasyonu isten-
meyen tekrar kontaminasyonlari dnlemektedir.

Fleksibl endoskop disindan tlysuz bir bezle kurulanir. Kanallarin kurutul-
masi Uretici bilgisine gore el pompasiyla ve emme pompasiyla veya en
fazla 0,5 bar’lik basincli havayla gerceklesmektedir. Steril filtre edilmis
basinch havanin kullaniimasi istenmeyen tekrar kontaminasyonlari 6nle-
mektedir.

Plastik ve lastikten mamul elastik aletlerde sadece ylzeylerinin su emme-
siyle beyaz lekeler olusmaktadir. Bu lekeler sadece kurulanarak giderilebilir.
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Temizlik

Saglamlik:

Zorlayarak hasar gérmus biyopsi
pensleri

Solunum tedavi sistemlerinin fonksiyon parcalarinin diyaframlarindaki
hasarlari 6nlemek amaciyla kurutmak icin basincli hava kullaniimasi
uygun degildir.

8. Kontroller ve bakim

Yeterli bir temizlik sterilizasyon basarisinin temel sartidir. Aletlerin
makroskobik olarak temiz olmasi gerekir, yani Uzerlerinde gorinur
artiklar bulunmamalidir. Kontrolu gézle yapilir.

Sap yapillari, eklemler veya centikli uclar, 6zellikle de atravmatik disliler
ozellikle ihtimamli bir kontrol gerektirirler.

Bu sirada filigran uclar kontrol etmek icin 3-6 diyopterlik bUuyutme mer-
cekleri olan calisma lambalari tavsiye olunur.

Kandller, boru saplari gibi [imenli butin aletlerin acik olmalari yéniinden
kontrol edilmeleri gerekmektedir. Tikanmis aletlerin tekrar isleme tabi
tutulmasi gerekmektedir. Sonuc alinamazsa, bu aletlerin degistirilmesi
gerekmektedir.

Yeteri kadar temizlenmemis aletlerin tekrar — asagida tarif edildigi gibi -
temizlenmesi ve sonra yeteri kadar durulanmasi gerekmektedir:

B Manuel temizlik, gerekirse ultrasonla temizlik (bakiniz Bélim 6).
B %3'luk H,0O, ¢ozeltisine yatirma (yakl. 5 dakika).

Metal surtiinmesinden dolayi hasarlari ve dolayli korozyonu dnlemek igin
lekeleri gidermek icin kesinlikle metal fircalar veya metal slingerler
kullaniimamalidir

Eklem yerlerinde kilcal catlakliklari olan aletler ve/veya hasarli, egilmis
veya baska sekilde asinmis aletlerin degistiriimesi gerekmektedir, ciinku
bunlar fonksiyonlarini artik yerine getiremez veya yeteri kadar guvenli
sekilde yerine getiremezler.

Bir makasin vida disi yerinde kilcal
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Korozyon artiklari olan veya krom/nikel kaplamalari hasarli aletlerin 6zel Ylzey degisiklikleri
isleme tabi tutulmasi gerekmektedir. Renk degisikligi ve/veya leke

olusumu olan aletlerde 6zel islem mutlaka zorunlu degildir.

Bu konuyla ilgili ayrintili bilgileri ve tavsiyeleri 12. bélimde bulabilirsiniz.

Bakim onlemleri genelde fonksiyon kontrolinden 6nce yapilir. Bakim H

Bakim denilince, 6rn. klempler, makaslar ve zimbalar gibi eklemli, kilitli,

digli ve kayici yuzeyleri olan aletlerin gerekli olan yerlerine itinal temizlik
ve dezenfeksiyondan sonra bakim maddelerinin surilmesi anlasiimak-
tadir.
Metalin metal Uzerine sirtiinmesi 6nlenmekte ve bdylece surtiinme koro-
zyonu icin onleyici bir tedbirdir.
Aletler isler halde kalmaktadir. Yagla bakim yapiimadigindan dolay!
surtinme korozyonu
Cerrahi aletlerin bakim maddelerinden beklenilenler:
B Parafin/beyaz yag bazi,
B Gecerli Avrupa ve United Staates Farmakopesi’ne gore biyolojik uyum-
luluk,
B Buharla sterilizasyona dayanikl ve buhar gegcirir.

Aletler silikon yagi iceren bakim maddeleriyle islenemezler. Bunlar aletle-
rin zor islemesine neden olarak buharli sterilizasyonun etkisini tehlikeye
dusurebilirler.

Bakim 6nlemlerinin uzmanca yapilmasi:

Aletler oda sicakhgina kadar sogutulmali, clinkiu aksi halde parcalarin
hareket etmesinde metal asinmasi olusabilir ve ,metal yiyiciler* zor
islemelerine veya fonksiyonlarinin tamamiyla kaybedilmesine neden olabi-
lirler.

Bakim maddesinin manuel olarak tam eklem, disli ve kayici ylzeyler Uze-
rine surilmesi gerekmektedir. Bakim maddesi eklemleri/kayici ylizeyleri
hareket ettirerek esit bir sekilde dagitiimalidir. Fazla gelen bakim madde-
leri ylizeyden tlysuz bir bezle giderilmelidir.

Bakim maddelerinin aletlerin ,lzerlerine sikilmasi® veya makineyle uygul-
anmasi yetersiz olup, ayrica ek bir korozyon korumasi da saglamamak-
tadir. Daldirma banyolari mikrop bulasma tehlikesinden dolayi uygulanma-
malidir.

Plastik ylzeylerin alet bakim maddeleriyle islenmesi uygun degildir.

Farkli aletler 6zel kullanim amaclarina gére uyarlanmislardir. Bu ylizden Fonksiyon
kontrollerin, bu kullanima artik uygun olmayan aletlerin gtvenilir bir sekil-
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de ayrilacak sekilde yapilmalidir. Tereddit durumunda uygun kontrol
metotlar aletin Ureticisiyle gorusilmelidir.

Fonksiyon kontroliinden dnce eklemli aletler ve dislisi olan aletler gerekli
yerlerinde (hortumlu sprey kutusu veya damlalik sisesi) yaglanmis
olmalidirlar.

Parcalarina ayrilabilen aletlerin kontroli monte edilmis halde yapilr.

Tamire verilen aletler hijyenik nedenlerden dolayr tamamiyla yeniden
tekrar kullanima hazirlanmalidirlar.

Kontrolden sonra mikro cerrahi aletler nakliyat hasarlarini 6nlemek icin
tekrar bunlar icin tasarlanan raflarda depolanmalidirlar ve uygun tertibat-
lar kullanarak kaymaya karsi emniyete alinmalidir.

Dental aletlerin bakimi genel olarak cerrahi aletler gibi yapilir. Ancak
asagidaki istisnalar gecerlidir:

M Bitln rotatif dental aletler (matkap, frez) kurulandiktan hemen sonra,
buhar veya sicak hava icin uygun olan sterilizasyon medyumlari icin
uygun bir korozyondan koruyucu maddeyle islenmeleri gerekmektedir.

M El ve dirsek parcalari ve turbinler karmasik ic yapilarindan dolayi &zel
maddelerle Uretici bilgilerine gore islenmelidirler.

Bir motorlu sistemin yaglanmasi ve bakimi, degerinin korunmasi icin
blyUk bir 8neme sahip oldugundan, burada dreticinin talimatlarina uyul-
mas! gerekmektedir. Sizdirmaz olmayan el parcalarinda, 6rn. DIN
13940/ISO 3964’e gore motor baglantisi olan bircok mikro el parcalar
gibi, iclerinin temizlemesi ve yaglanmasi 6zel bakim spreyleriyle gerce-
klestirilmelidir.

Basincli hava motorlarinin giris havasi kanalina birkac damla 6zel yag
damlatilmahdir. Yagin i¢c kisimda daha iyi dagiimasi icin motorun birka¢
saniye sureyle basincl havayla calistiriimasi gerekmektedir. Bakim gerek-
tirmeyen ve Uzerinde ilgili bir isaret bulunan basingli hava motorlari istis-
nadir. Genel olarak hareketli dis kisimda bulunan 6rn. digmeler veya alet
kavramalar gibi parcalarin, bu uretici tarafindan kesin olarak yasaklan-
mamissa yaglanmalidir. Sadece Uretici tarafindan kesin olarak izin verilen
yaglama maddelerinin kullaniimasi gerekmektedir.

Cerrahi motorlarinin ve aksesuarlarinin sterilizasyondan once Ureticinin
kullanma kilavuzuna uygun olarak bir fonksiyon kontrollne tabi tutulma-
lari gerekmektedir. Basincli hava bilesenlerinde fonksiyon kontroliniin
yani sira ozellikle basinch hava hortumlari ve motorlarinin bir kacak kon-
trolu ve gozle kontrolu yapilmasi gerekmektedir. Giris havasi kanalini kon-
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trol etmek icin basincli hava baglantisindaki basincli hava hortumunun
adapte edilmesi gerekmektedir. Olusan kacaklar akustik veya suya
daldirarak kontrol edilebilir.

Cikis havasi kanalinin kontroli icin ek olarak basincli hava hortumundaki
basincli hava motorunun adapte edilmesi gerekmektedir. Motorun
calistirlmasindan sonra kacaklar en iyi sekilde suya daldirarak gorilebilir.

Basit aletler, genel cerrahi aletlerinin bilgilerine gére kontrol edilmelidirler.
Nakliyat hasarlarini &nlemek icin aletlerin 6zel raflar icinde depolanmasi
veya uygun tertibatlar kullanilarak kaymaya karsi emniyete alinmaldir.

Sogutma sivilarinin hortum setleri bir klemp veya buyuk hacimli bir
siringa yardimiyla kacaklar yonuinden kontrol edilebilirler. Bunun icin hor-
tuma su doldurulur ve bir ucu klemple kapatilir, dolu siringa diger uca
yerlestirilerek sikilir.

Endoskoplarin, isik ileten kablolar ve kamera basliklarindaki cam ytizeyle-
rindeki artiklari alkole batiriimis bir tamponla temizlenebilir.

Bunun icin alkole batiriimis agac pamuk cubuklar veya alkole dayanikli
plastik pamuklu cubuklar kullaniimahdir; Metal uygun degildir, cinki cam
ylzeyleri cizebilir. Alkol kan artiklarini temizlemek icin uygun degildir.

Okdlerin, objektifin veya i1sik baglantisinin cam ytzeylerindeki inatci
kaplamalar Ureticinin tavsiye ettigi bir deterjanla/ temizleme yontemiyle
giderilebilir.

Bu yontemle bulaniklik giderilemediginde aletin kontrol icin Ureticiye gon-
derilmesi gerekmektedir.

Asinma parcalari, arizall parcalar, contalar ve conta halkalari her steriliza-
syondan once saglamliklari yontinden kontrol edilerek gerektiginde
degistirilmelidirler.

Hasarli, kdrelmis ve/veya eg@ilmis kanullerin ayrilmasi gerekmektedir.

Hasarli izolasyonu olan aletlerin hemen degistiriimesi gerekmektedir,
cinkd aksi halde hastalarin, kullanicilarin veya tUclncl sahislarin sagligi
icin tehlike teskil etmektedirler.

Isik iletken kablolari ve endoskoplar, bir ucun (optik - distal) bir 1sik
kaynagina dogru tutularak ve diger ucun (optik - isik iletken kablosu
baglantisi) icine bakilarak elyaf kiriklari yoniinden kontrol edilmelidirler.
Siyah noktalar elyaftaki kiriklarin belirtileridir. Kinlmis 1sik elyaflarinin
% 30’unun kirllmis olmasinda isik verimi artik yetersizdir ve isik iletken
kablosunun veya endoskopun tamire verilmesi gerekmektedir.

Temizlik

Saglamlik

Bir HF aletinde hasar gérmds izolasyon

38 Aletlerin tekrar kullanima dogdru hazirlanmasi, 8. Baski 2004, www.a-k-i.org



Bakim

Fonksiyon

Temizlik

Saglamlik

Bakim

Bir fibreskopun distal ucunda
sisme

Fonksiyon

-/v) Saglamlik

Bakim maddelerinin makineyle veya elden genel olarak aletlerin tzerine
uygulanmasi optikler, contalar ve akim ileten parcalarda agir arizalara ve
fonksiyon kaybina neden olabilir ve bu yizden yapilmamasi gerekmekte-
dir.

Eklemler, disliler, kayici yuzeyler ve rijit endoskoplardaki bakim gerektiren
vanalarin Uretici talimatlarina gére alet yagiyla veya Ureticinin izin verdigi
bir 6zel yagla bakimlarinin yapilmasi gerekmektedir.

MIC aletlerinin ve rijit endoskoplarin kusursuz fonksiyonu sadece bir
fonksiyon testiyle saglanabilir. Bunun icin parcalarina ayriimis biutun alet-
lerin monte edilmesi gerekmektedir. Gerekli oldugunda aletlerin kontroliin
yapilmasindan sonra sterilizasyon icin tekrar parcalarina ayrilmasi gerek-
mektedir. Demontaji/Montaji Uretici bilgilerine gore yapilir.

Fleksibl endoskoplarda bittin kanallarin acik olmasi kontrol edilmelidir.

Temizlik Fleksibl endoskopun cam yuzeyleri (objektif, okiler ve 1sik
girisi/cikisi) temizlik yoniinden kontrol edilir. Bu sirada rijit endoskoplarda
yapilan islemlerin uygulanmasi gerekir.

Contalar, conta halkalari, supaplar, kapaklar ve gerektiginde belirtilen
diger asinma parcalarinin her tekrar kullanima hazirlama isleminden
sonra saglamliklar yonlinden kontrol edilerek, hasarlarin veya asinma-
larin tespit edilmesi durumunda degistiriimeleri gerekmektedir.
Endoskoplarin viicuda giren hortum kismi ve/veya dirsekli tipteki hasar-
lar veya baska arizalarda ayrilmalari ve tamire verilmeleri gerekmektedir.

Fleksibl endoskoplarda, mevcut olan olasi supaplarin kullanimdan 6nce
gerekli yerlerinde alet bakim maddeleriyle islenip islenmediginin kontrol
edilmesi gerekmektedir.

Endoskop ylzeyinin bakim spreyleriyle islenmesi uygun degildir, cinku
spreylerin itici gazlar aletlere zarar verebilirler.

Yaglayici madde olarak sadece uygun ve yagsiz jellerin Uretici bilgilerine
gore kullaniimasi gerekmektedir. Vazelin ve parafinli maddeler plastik
bilesenlerin sismesine veya yumusamasina neden olabilirler (ayrica
.YUzey degisiklikleri“ bolumine bakiniz!)

Endoskopla yapilan her miidahaleden hemen 6nce aletin bitiin fonksiy-
onlari Uretici bilgilerine gore kontrol edilmelidir.

Solunum tedavi sistemlerinin Uretici bilgilerine gore durumlari ve fonksiy-
onlari ydniinden kontrol edilmesi gerekmektedir.
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Elastik aletler kullanim amaclarina uygun olarak fonksiyonlari yoniinden

kontrol edilmelidirler. En 6nemli kontroller sunlardir:

M Balonlarin saglamliklari yontiinden kontrol.

M Balon doldurma sistemlerinin sizdirmazlik kontrolu.

B Aletlerin [Umenlerinin aciklik yoniinden kontrol edilmesi.

B Baglantilarin fonksiyon glivenligi testi (6rn. ISO konektorleri).

W Sekil degisiklikleri kontrold, 6rn. trakeal tiplerin kivrilma yaricaplari.

B Gerilim catlakliklarinin olup olmadiginin kontrold, &rn. polisilfon konek-
torlerinde.

Hasarli veya hatall elastik aletlerin mutlaka ayriimasi gerekmektedir. Sik

sik gorilen hasarlar sunlardir:

B Ayrismalar (kabarcik olusumu)

B Catlakh ylzeyler (6rn. ozon catlakliklari, fil derisi, yani ince yonsiuz cat-
laklklar), plastik yapi parcalarinda gerilim catlaklklari.

B Yapisik yuzeyler

M Sertlesmeler

B Gozenekli yuzeyler

Elastik aletlerde ve solunum tedavi sistemlerinde sterilizasyondan &nce
yaglayici ve bakim maddeleri uygulanmamalidir. Ozel bakim 8nlemleri
gerektiginde, Uretici bunlar icin talimat verecektir.

Silikonlu kaucuktan mamul elastik aletlerin silikonlu yagla islenmesi uygun
degildir, cinku aksi taktirde sisme olur ve bdylece fonksiyonlarini kaybe-
derler. Lastik ve lateks aletlerde, sismeleri 6nlemek icin parafinli maddele-
rin kullanimi kesinlikle yasaktir.

9. Ambala;j

Steril malzeme ambalajlamanin genel talepleri arasinda asagidakiler
bulunmaktadir:

M Ongériilen sterilizasyon ydntemine uygun olmalari.
M Steril icerigin tasima ve depolamada korunmasi.

EN 868 Kisim 1 standardina gore asagidaki ambalaj tirleri
bulunmaktadir:

Son ambalaj:
Bir tibbi aracin sterilize edildigi ambalaj.

Primer ambalaj:
Tibbi araci mikrop girmeyecek sekilde muhurleyen veya kapatan ambalaj
sistemi.
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Tasima ambalaij::
Tasima ve depolama sirasinda gerekli olan korumayi saglayacak olan
ambalaj.

Ayrica konteyner icinde steril malzemenin ic kilifi (ambalaj)
bulunmaktadir.

Ambalaj, sterilizasyon sonucunu dnemli dlclide etkilemektedir.

Steril malzeme ambalaji havayi ve kullanilan sterilizasyon maddesini yeteri
kadar gecirmelidir ve bdylece sterilizasyon icin gecerli sartlari
saglamalhdir. Ambalaj sterilizasyon maddesini normal dlciiniin Uzerinde
absorbe etmemeli ve degisikliklere neden olmamalidir. Ambalajin sterili-
zasyon sonucuna uygunlugu sterilizasyon sirecinin gecerliligi cercevesin-
de kontrol edilir. 1sletme siresince yeni, gecerlilik cercevesinde denetlen-
memis ambalajlar kullanildiginda, gerektiginde yeni bir verim
degerlendirmesi (gecerlilik) gereklidir.

Kurutma, sepetlerin sterilizasyon kabi icinde bir beze sariimasiyla veya
dis kagit ambalajiyla tesvik edilmektedir. TUylerinin az olmasindan dolayi
bir yin/polyester karma dokusu uygun bulunmustur. Kaplamali doku-
masiz kumas kurutmanin yetersiz kalmasina neden olabilir. ic ambalaj
olarak uygunlugu surec gecerliligi cercevesinde kontrol edilmelidir.

Steril malzeme ambalajinin etki sekli 6nemli dl¢lide sterilizasyondan alet-
lerin kullanimina kadar gecen siire icinde mikroorganizmalarin girmesini
onleme yeterliligiyle belirlenmektedir. Bu sirada sterilitenin saglanmasi
onemli dlciide kullanim ve depolama sartlarina baghdir.

Steril malzeme ambalaji, tibbi araclara olumsuz bir etki yapmamaldir,
yani sterilizasyon sirecinde veya sonraki depolama sirasinda kimyasal
maddeler (indikatorler, renk, vs.) aciga cikartiimamaldir, clinki bu aletler
Uzerinde yuzey degisikliklerine (kaplamalar veya korozyon) neden olabilir.

Asagidaki ambalaj malzemeleri veya sistemler sterilizasyon yontemine
bagli olarak uygun bulunmaktadirlar:

Tekrar kullanilabilen sterilizasyon kaplari, seffaf posetler ve hortumlar,
sterilizasyon kagidi, kagit posetler.

Seffaf poset ve hortumlar
PE seffaf posetler, 6rn. TYVEK (,kendiliginden kapananlar® haric). Sicak

muhur cihazlarinin kullaniminda gerektiginde gerekli olan farkh sicaklk
ayarlarina dikkat edilmesi gerekmektedir (6rn. TYVEK).
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Ambalaj icin ek talepler:

Asagidaki bilgileri iceren isaretlerin uygulanmasi mimkun olmalidir:
M Sterilizasyon tarihi,

B Ambalajci

B Son kullanma tarihi (belirlenmisse),

H (cerigi.

Ambalajin aseptik kosullarda kolay acilabilmesi gerekir.

10. Sterilizasyon

EN standartlarinin gecerlilik alaninda hasta tzerinde veya hasta viicudu
icinde steril aletlerin kullanimi, bu aletleri usuliine uygun olarak temizlen-
mesini ve dezenfekte edilmesini, izin verilmis bir steril ambalaj icinde
gecerli bir ydontemle sterilize edilmis ve sterilizasyondan sonra steril mal-
zemeler icin gecerli kurallara gére depolanmalarini gerektirmektedir. Bu
ylzden sadece gecerli bir sterilizasyon strecinin mumkin oldugu sterili-
zasyon yontemlerinin/sterilizatorlerin kullaniimasi énemlidir.

Sterilizasyon aksesuarinin ve sterilizasyon ambalajinin hem ambalaj
icerigine hem de uygulanan sterilizasyon yontemine uyarlanmasi gerek-
mektedir.

Kullanilan sterilizatorlerin ilgili kullanma kilavuzlarina uyulmasi gerekmek-
tedir.

Termik bakimdan sabit malzemelerde buharla sterilizasyon tercih edilmeli-
dir!

Buharla sterilizasyon doymus buharla, genelde 134°C’de yapilmaktadir.

Bir steril sarj icinde cok sayidaki kimyasal indikatorler 6zellikle dogrudan
temasta aletler lizerinde leke olusumuna neden olabilirler. Ozellikle
gumus veya gumus kapli yiizeyler buna maruz kalmaktadir.

EN 554 (6rn. AlImanca konusulan bélgelerde DIN 58946 T6’ya gore) stan-
dardina gore gecerli buharla sterilizasyon sureclerinde ve yontem
bakimindan dnemli olan buhar, sicaklik ve buhardaki soy gazlar gibi para-
metrelerde kimyasal indikatorler veya biyolojik indikatorler sarj kontrolu
icin gbz ardi edilebilir.
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Buhar kondensatindan kirlenmelerden dolayi
olusan leke deseni

ACIKLAMA: Tablo B.1'de belirtilen degerlerin
Uzerindeki unsurlari olan beslenme suyu veya
buharinin kullaniimasi sterilizatériin dayanma
suresini 6nemli ol¢lide kisaltabilir ve ureticinin
tekeffll veya garantisinin kaybedilmesine neden
olabilir.

* Bazi ulusal standartlarda simdiden <5 uS/cm
talep edilmektedir

Kaynak: DIN EN 285, Buhar sterilizatorleri,
Gegerli oldugu tarih: 1996

Sterilizasyon icin kullanilan buharda pislik bulunmamali ve sterilizasyon
surecini etkilememeli, sterilizator veya sterilizasyon malzemesinde hasar-
lara neden olmamalidir. Bunu saglamak icin EN 285 standardinin B.1 tab-
losundaki kazan besleme suyu ve kondensat kalitesine dair kilavuz
degerlerin asilmamasi gerekmektedir. Aksi taktirde drn. boru sisteminden
gelen pas parcaciklari korozyona neden olabilir veya ylksek bir silisik asit
orani aletlerde renk degisimlerine neden olabilir.

Tablo B.1: Kondensatta pislikler

Kondensat
Buharlasma artiklari < 1,0 mg/kg
Silisyum oksit, SiO, < 0,1 mg/kg
Demir < 0,1 mg/kg
Kadmiyum < 0,005 mg/kg
Kursun < 0,05 mg/kg
Agir metal izleri, demir, kadmiyum ve kursun haric < 0,1 mg/kg
Kloridler (Ci’) < 0,1 mg/kg
Fosfatlar (P,05) < 0,1 mg/kg
iletkenlik (20° derecede)* <3 puS/cm
pH-degeri (asitlilik derecesi) 5ile 7 arasi
Renk renksiz

seffaf

cokuntusiuz
Sertlik ). (Toprak alkali iyonlari) < 0,02 mmol/l

Besleme suyundaki yiiksek oranlardaki hidrojen karbonat sterilizasyon
buharinda yiiksek miktarda soy gazlara neden olurlar ve sterilizasyon
sonucunu olumsuz etkileyebilirler.

Konteyner icindeki i1slaklik paslanmis aletlere neden olabilir. Tolere edilen
artik nem olarak - uygulamada - 15 dakika icinde kurumasi gereken tek
su damlalari (su birikintileri degil) sayllmaktadir. Bu sirada lekeler kalabilir.
Artik nem/islakh@i dnlemek icin neler yapilmasi gerektigi sterilizator treti-
cileriyle gorustlebilir.

Dental aletler genelde cerrahi aletler gibi buharla sterilize edilebilirler. Ayri
olarak isleme tabi tutulmasi gereken dental aletler icin asagida buhar ste-
rilizasyonuyla ilgili uyarilar bulunmaktadir:

B Rotatif dental aletler (6rn. matkap veya frez) buharla sterilize edilebilir.

M El ve dirsek parcalari etki suresinin kisa olmasi bakimindan mimkun
oldugu kadar 134°C’de sterilize edilmelidirler.

B Turbinlerde Uretici tarafindan buharla sterilizasyon icin onay verilmis
olup olmadigi kontrol edilmelidir.

B Agiz aynalari buharla sterilize edilebilirler, ancak malzemelerin farkl ter-
mik geriliminden dolayl nem girmesiyle zamanla korelen asinan urin-
lerdir.

Steril olarak kullanilan bitin motorlu sistemler 134°C’de buharla sterilize
edilebilirler.
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iretici bilgilerine, orn. sterilizasyon sirasinda tespit edilmeleriyle ilgili, dik-
kat edilmesi gerekmektedir.

Basincli hava hortumlari sterilizasyon sirasinda ezilmelere ve bukilmele-
re karsi korunmalidirlar. Sterilizasyon tel sepetlerine izin verilen bukme
yaricaplarinin altina diistilmeyecek sekilde yerlestiriimeleri gerekmektedir.

Sarjli sistemlerde bataryalarin olasi bir sterilizasyonunda mutlaka uretici
talimatlarina uyulmasi gerekmektedir.

MIC aletleri, rijit endoskoplar, 1sik iletken kablolari ve HF aletleri genelde
cerrahi aletler gibi sterilize edilebilirler. Buharla sterilize edilebilen optik-
lerde 134°C’deki sterilizasyon, 121°C’deki daha kisa termik yikten dolayi
tercih edilmelidir. Hasarlari &nlemek icin optiklerin sterilizasyon sirasinda
Uretici bilgilerine gore guvenli bir sekilde yerlestiriimelidir.

Fleksibl endoskoplar kisitli sicaklik dayanimindan dolayi buharla sterilize
edilemezler. Bunlarin gerekli oldugu dlcude diisik temerpleme yontemiy-
le sterilize edilmeleri gerekmektedir. Endoskopi sirasinda kullanilan alet-
lerde (pensler, kateter vs.) buharla sterilizasyon uygulanmalidir.

Silikonlu elastomer ve dogal kaucuktan mamul (lastik, lateks) balonlu
veya balonsuz elastik aletler buharli sterilizasyon icin uygundurlar. Bu
yontem kisa termik yikten dolayi tercihen 134°C’de yapilir. Termoplastik
malzemelerden mamul (plastik) malzemeler sadece Uzerlerinde ilgili bir
isaret bulundugunda veya Ureticisi buna izin verdiginde mumkundur.

Elastik aletlerin buharla sterilizasyonunda bosluklarin (6rn. maskelerin
kivrik kenari, balon), basinc degisiminden dolayi hasarlari dnlemek icin
acik olmasi gerekmektedir.

Bir supapla kapatiimis bosluklarin sterilizasyondan 6nce bir siringayla
havasinin ve suyunun emilerek cikartiimasi gerekmektedir.

Solunum tedavi sistemlerinin fonksiyon parcalari 134°C’de buharla sterili-
ze edilmelidir. Bosluklar supaplarda hasarlari dnlemek icin kapatiima-
mahdir.

Sicak havayla sterilizasyon artik bilimin gelismislik seviyesine uygun
olmamasina ragmen, bu yontem bazen hala kullaniimaktadir. Bir sicak
hava sterilizatéri devrede oldugu surece ayrica asagidaki 6zel uyarilar
gecerlidir:
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185 °C uzerindeki sicakliklarda parafinli yag recinelesmekte ve bdylece
artik yaglama islevi yerine getiriimemekte ve aletin fonksiyon kabiliyeti
kisitlanmaktadir.

Nominal sicakhgin belirgin sekilde asilmasi durumunda sertlesme ve boy-
lece fonksiyon kaybi ve korozyon tehlikesi olusmaktadir. Bundan dolayi
bircok alet kullanim degerlerini kaybetmektedirler. Ayni sekilde plastikler
(orn. aletlerdeki renk halkalari) sicak isilarda etkilenerek tahrip olabilirler.

Sterilizasyon odasinda ve boylece sterilize edilecek malzemede esit bir
sicaklik dagilimi saglamak icin sterilizatoriin kullanma kilavuzundaki
yukleme hacmiyle ilgili bilgilere mutlaka dikkat edilmesi gerekmektedir!

MIC aletleri ve endoskoplar kesinlikle sicak havayla sterilize edilemezler.

Dustk 1si sterilizasyon yontemleri arasinda etilen oksitli veya formalinli gaz
sterilizasyonu ve hidrojen peroksitli gaz plazma sterilizasyonu yer almak-
tadir.

Bu ydntemler hastalari, personeli ve cevreyi korumayla ilgili nedenlerden
dolayl sadece buharla sterilize edilemeyen malzemeler icin kullaniimalidirlar!

Etilen oksit ile sterilize edilen malzemeler tekrar kullaniimadan &nce steril
malzeme ve mevcut havalandirma sartlarina gore cok farkli olabilen hava-
landirma strelerine gereksinim duymaktadirlar. Baglayici havalandirma
surelerini sadece aletlerin Ureticileri belirtebilir.

Motorlu sistemlerin sterilizasyonu sadece bu yontem uretici tarafindan
kesin olarak ongorilmisse uygulanmalidir.

Buharla sterilize edilmeyen optikler Ureticinin verilerine gore dusik 1sI yon-
temiyle sterilize edilmektedirler.

Fleksibl endoskoplar 60°C’lik bir limit sicaklikta sterilize edilebilirler. iretici
tarafindan izin verilen bir yontemin uygulanmasi gerekmektedir.

Sterilizasyon icin fleksibl endoskop mumkin oldugu kadariyla cekik bir
durumda seffaf sterilizasyon hortumuna ambalajlanir. Besleme fisindeki
havalandirma kapaginin takili oimasina mutlaka dikkat edilmelidir, aksi tak-
tirde tamiri mUmkin olmayan hasarlar olusabilir.

Mekanik hasarlardan korunmak icin kaynak edilmis fleksibl endoskop sterili-
zatore ait bir tel sepetine konulur. Yakl. 30 cm’lik bir bukilme capinin altina
distlmemesine dikkat edilmelidir.
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Sterilizasyondan ve gerektiginde havalandirmadan sonra fleksibl endo-
skoplar deformasyonlari ve bikilme hasarlarini dnlemek icin daima
uzatilmis halde muhafaza edilmelidir.

Termik bakimdan sabit olmayan plastiklerden mamul elastik aletler buhar-
la sterilize edilemezler. Bu yiizden sterilizasyon icin ureticinin izin verdigi
bir ydntemin uygulanmasi gerekmektedir.

Bir supapla kapatiimis olan bosluklarin icindeki suyun sterilizasyondan
once bir siringayla cekilmesi gerekmektedir.

Plastikten mamul elastik aletler ve solunum tedavi sistemlerinin fonksiyon
parcalari gazla sterilize edilmemelidirler, ciinkl bunlar buharla sterilize
edilebilirler.

Entegre bataryali tibbi araclar, 6rn. kalp pilleri veya implante edilebilir
defibrilatorlerde her sterilizasyondan dnce bataryalarin sarjinin sicakliga
ve sireye baglh olarak azalabilecegine dikkat edilmelidir.

11. Depolama

Aletler depolama sartlarindan dolay! korozyona maruz kalabilirler. Bunu
Onlemek icin aletlerin kuru ve tozdan korunmus olarak depolanmalari
gerekmektedir. Aletler Uzerinde nem (kondensat) olusmamasi icin biyuk
sicaklik dalgalanmalari 6nlenmelidir.

Kimyasal maddeler dogrudan temas halinde metali asindirabilir veya
korozyon etkisine neden olan buharlari aciga cikartabilirler. Bu ylizden
aletler kimyasal maddelerle birlikte depolanamaz.

Usulline uygun depolama uygun sistemler icine yerlestiriimeyle gerce-
klesmektedir. Bu sekilde aletler glvenli ve kolay bulunabilir sekilde depol-
anmaktadirlar. Birbirlerine hasar vermeleri 6nlenmekte ve yaralanma tehli-
kesi azaltilmaktadir.

Kapal yerlestirme ve depolama sistemlerinin, ek olarak mikrop
bulasmasina karsi korunmak icin tercih edilmesi gerekmektedir.

Fleksibl endoskop tasima cantasi icinde depolanmamalidir. Depolama az
mikroplu, kuru, tozsuz ve iyi havalandiriimis sartlar altinda gerceklestiril-
melidir. Depolama icin fleksibl endoskopun yeteri kadar kurutulmus

olmasi gerekmektedir. Supaplar ve kapaklar da - kuru ve tozsuz olarak -
endoskoptan ayri olarak depolanmalidir. Endoskopun muhafaza edilmesi
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tercihen asili sekilde bunun icin 6ngorilen askill dolaplarda calisma yeri-
ne yakin bir yerde gerceklestiriimelidir.

Zamanindan once devre disi kalmalarini dnlemek icin elastik aletlerin
hem bikulmeden ve gerilmeden (sadece uygun konektérler kullaniniz) ve
kuru ve isiktan korunmus olarak muhafaza edilmeleri gerekmektedir.

Aletlerin hasta Uzerinde kullaniimasina kadar steril durumlarini korumak
icin mikrop girmeyen ambalajlar temel bir kosuldur.

Tozsuz, kuru bir cevre ve sicaklik dalgalanmalarinin énlenmesi, steril mal-
zemenin korunmus olarak depolanmasi ve korozyon hasarlarini dnlemek
icin bir 6nkosuldur. Bu sartlarda 6 aylik (ve daha) uzun bir depolama
stresi mumkunddr. Ayrintilari icin DIN EN 868’e ve DIN 58 953 - Kisim 9
standardindaki tabloya bakilabilir.

Steril endoskoplarin depolanmasi igin endoskop sapinin bukilmemesi
ve/veya fazla dar bir yaricapla muhafaza edilmemesi gerekmektedir. ilgili
bir gaz cikartma isleminden sonra kontaminasyondan korunmus olarak
kapal bir dolap icinde muhafaza edilmelidirler.

12. Yizeydeki degismeleri, kaplama-
lar, korozyon, eskime, sisme ve
gerilim ¢atlamalari

Uygulamada zamanla farkli tibbi araclarda, kimyasal ve/veya fiziksel etki-
lerden dolayi yizeyde baslayan degisimler ortaya cikmaktadir. Bu ylzey
degisimlerinin kaynagi, kullanimdan dolay! kaynaklanmamissa, genelde
tekrar kullanima hazirlama strecinde aranmalidir.

Ylzey degisimlerinin olusmasinda bunlari gidermek ve dnlemek icin

gerektiginde sistematik bir siranin takip edilmesi gerekmektedir.

B TUrunUn, kaynaginin ve nedeninin belirlenmesi.

M Risklerin tahmin edilmesi.

B Gerektiginde gidermek icin Uretici tavsiyelerini uygulayiniz.

B Onleme tedbirlerini yerine getiriniz sonra tekrar hazirlama siirecine
gecerlilik kazandiriniz.

llgili Grdnlerin tekrar kullanima hazirlanmasi/tamiri sadece bunlarin

nedenleri giderildiginde tavsiye olunur.
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Asagida paslanmaz celikten mamul metal aletlerde ve/veya plastik veya
lastik aletlerde en sik goérulen ylzey degisimleriyle ilgili belirtilen butin
orneklerin temelinde yukarida belirtilen sistematik bulunmaktadir.

Metal/Kaplamalar - Organik artiklar

Ylzey degisikligi turu

Klempler Pensetler Makas eklem bolimu detayi

Renkli kaplamalarin nedeni : kan, protein, ilac artiklari

Manuel tekrar kullanima hazirlamada ve ultrasonla temizlemede: Kaynag! ve nedenleri
B Kullanim ve tekrar kullanima hazirlama islemi arasinda uzun sire
olmasi.
B Uygun olmayan alet dezenfektanlariyla tutunma.
B Kirlenmis deterjan ve dezenfektanlar.
B Tekrar kullanima hazirlamadan sonra yetersiz durulama.
B Ultrasonik temizlemede akustik golgeler.

Makineyle tekrar kullanima hazirlamada:

B 1. yikama asamasinda fazla sicak su giris sicakliklari (> 45°C).

M Yetersiz calkalama veya etrafinin ylkanmasi, yetersiz yilkama basinci,
yikama golgeleri.

M Yetersiz bakim.

B Ultrasonik veya daldirma banyosundan tasinan deterjan veya dezen-
fektanlardan dolayi képuk olusumu.

B Yanlis alet arabalari/tasiyicilarindan dolayi hatali yiikleme, fazla yukle-
me.

B Parcalarina ayrilmayan aletler, agciimamis eklemli aletler.

B Ultrasonla tekrar temizleme. Giderme onerileri
B Gerektigi yerlerde elle temizleme.

M Kaba pislikleri hemen gideriniz (RK Enstitiisi’niin ,Tibbi araglarin tekrar Onleme tedbirleri
kullanima hazirlanmasinda hijyen talepleri® tavsiyeleri, Madde 2.2.1).

B Kullanim ve tekrar kullanima hazirlama arasindaki surenin kisaltiimasi
(< 6 saat.).

M Islak imha icin aktif temizlik dezenfektanlarin kullaniimasi.

B Makineyle tekrar kullanima hazirlamada suyun giris sicakligi < 45°C.
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Olasi risklerin
degerlendirilmesi

Yuzey degisikligi turu

Kaynagi ve nedenleri

Giderme Onerileri

Onleme tedbirleri

Olasi risklerin
degerlendirilmesi

B Paslanmaz celikte korozyona neden olabilir, clinkd 8rn. kanda ve baska
maddelerde klorid iyonlari bulunmaktadir. Bunlar yiiksek konsantrasyon-
larda oyuklasma korozyonuna ve/veya bazen gerilim korozyon catlama-
larina neden olurlar.

Metal/Kaplamalar - Kirecten kaynaklanan su lekeleri

Cesitli aletler Temizleme ve dezenfeksiyon Tel sepeti perforasyon izi
cihazi yilkama odasi olan alet yuzeyi

Sutumsu beyaz ile gri arasi kaplamalar/renk degisimleri. Alet yuzeylerin-
de duruma gore yluzeysel veya diizensiz ve net kenarlari olan ve temizle-
me ve dezenfeksiyon cihazina dagiimis.

Son durulma suyunda veya yikama asamasindaki suda yuksek kirec
orani.

B Yumusak bir bezle ovarak.
M iretici tarafindan tavsiye edilen 6zel temizleme maddeleriyle asitli temel
temizlik.

B Makineyle tekrar kullanima hazirlama sirasinda leke olusumunu &nle-
mek icin demineralize suyla son durulama.

B Yikama asamasinin yumusatiimis veya demineralize suyla beslenmesi.

B Korozyon yok, kozmetik etki.
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Metal/Kaplamalar — Silikatlar ve baska mineral

bileskeler

Farkli renk degisimlerine
ugramis aletler

Damla seklindeki renklenmis
alet yuzeyi

Lekeli alet renk degisimleri Leke kenarli alet renk
degisimleri

Aletler, temizlik ve dezenfeksiyon cihazlarinda ve de sterilizasyon
odalarinda sari/kahverengi ile mavi/mor arasi, kismen parlayan yuzeyi
kaplayan veya lekeli veya damla biciminde beliren renk degisimleri.

M iyon degistiricileri ve ters osmoz su artima tesisleriyle demineralize su
elde etme sirasinda silisik asit sizintisi.

B Makineyle tekrar kullanima hazirlama sirasinda yetersiz ara durulama-
da son yilkama asamasinda silikath deterjanlarin sizintilari.

B Makineyle tekrar kullanima hazirlama veya buharli kondensatta son
durulama suyunda mineral icerik maddeleri, &rn. bakir.

B Mineral kaplamalari Uretici tarafindan tavsiye edilen 6zel deterjanlarla
asitli temel temizlik yaparak gideriniz.

B Sert kaplamalari (Silikat kaplamlari) fulorik asit iceren maddelerle ¢6zu-
nuz.

B Mekanik yuzey islemesini Uretici tarafindan yaptiriniz.

B Vasifli bir tamir servisinin gérevlendirilimesi.

Makineyle tekrar kullanima hazirlama sirasinda silisik asitsiz, deminerali-

ze suyla tekrar durulama. Asagidaki islemlerden dolayi deterjanlarin

tasinmasini dnleme:

B Kepceli bosluklari olan yikanacak malzemelerin (6rn. bébrek kuvetleri-
nin) dogru yerlestiriimesi ve tutturulmasi.

B Dozaj tertibatinin dogru fonksiyonu.

B Makineyle tekrar kullanima hazirlama sirasinda yeterli ndtralizasyon ve
ara durulama.

B EN 285 (Ek B, Tab. B.1.) veya DIN 58946 Kisim 6’ya gore buharla sterili-
zasyonda su kalitesi.

Ylzey degisikligi turu

Kaynag! ve nedenleri

Giderme oOnerileri

Onleme tedbirleri
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Olasi risklerin
dederlendirilmesi

B Korozyon yok - kozmetik etki, hijyenik risk yok.

B Asitli temel temizlik maddeleriyle isleme sirasinda aletler tGzerindeki
lazerli yazilar silinebilir. Bu sirada bunlarin kod fonksiyonlari zor okunabil-
mesinden dolayi etkilenir veya tamamiyla kaybedilebilir.

Metal/Kaplamalar - Siyaha boyanma

Yiizey degisikligi turu ! H

Kaynagi ve nedenleri

Giderme Onerileri

Onleme tedbirleri

Olasi risklerin
degerlendirilmesi

Krom nikel bilesenleri olan Yeni ve rengi degismis Klemp detayt: Kilit ve halka
renk degisikligine maruz nester saplari alani

kalmis krom ¢elikten yara

kancasi

Parlak gri/siyah krom dioksit kaplamalari, daha sik olarak ylksek karbon
yuzdesi olan krom celiklerde gorulir (fosfor asidin asiri dozajindan dolayi
olusan korozyonla karistirilmamalidir - ayrica ,Yuzey korozyonuna*
bakiniz)

B Makineyle tekrar kullanima hazirlamada son durulama isleminde
tasinan notralizatérden dolay!.
B Simdiye kadar teshis edilemeyen neden.

iretici veya tamir servisince mekanik yiizey islemi, clinki deneyimlere
gore asin sekilde artmis korozyon dayanikhligindan dolayi temel temizlik
maddeleriyle islem etkisiz kalmaktadir.

Tam dozaj ve yeterli durulamadan dolayi notralizatériin tasinmasini
onleyiniz.

B Korozyon yok - kozmetik etki, hijyenik riski bulunmamaktadir.
H Alet korozyona karsi cok daha dayanikli olmaktadir.
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Metal/Korozyonlar - Oyuklasma korozyonu

Oyuklasma korozyonlu Oyuklasma korozyonu ornekleri
makas

Paslanmaz celikte igne deligi seklindeki korozyon
delikleri, genelde mikroskobik kiiclk, etraflarinda
kirmizi kahverengi ve renkli parlak korozyon urin-
leri, cogunlukla korozyon deligi etrafinda dairesel
korozyon Urinleri. (Malzemeye bagli bosluklar ve

dusuk degerli alet celikleri icindeki yabanci mad-
Korozyon deligi - taramali ’ ’ ’

elektron mikroskobu altinda  deler veya paslanmaz celik/paslanmaz celik
- 200 kat buyutulmus . .
hammadde kombinasyonundaki kontak korozyon

belirtileriyle karistiriimamalidir).

B Paslanma celikte, halojenur iyonlarinin (bromidler, iyoditler) etki etme-
siyle, dzellikle alet ¢eliklerinin pasif tabakasindan gecen ve oyuklasma
korozyonunun olusmasina neden olan kloridler.

B Uzun sire yapisan orn. kan, cerahat, sekret gibi organik artiklar.

B Ozellikle klorid icerikli sivilarin konsantrasyonlarinin artmasi veya kuru-
mas! delinmeden sorumludur, &rn. son durulama suyunda yuksek klo-
rid orani, aletler tzerinde serum fizyolojik.

B Ozellikle fabrikadan yeni ¢ikan aletler, heniiz ince olan pasif
tabakalarindan dolayi kalinlasmis pasif tabakasi olan uzun sire
kullaniimis aletlere oranla kloridli maddelere karsi daha hassas tepki
gostermektedirler.

Korozyon urunleri, Uretici bilgilerine gore asitli temel deterjanlarla ¢ozile-
bilirler. Kalan korozyon delikleri gerektiginde uretici/tamir servisince
mekanik bir islemle giderilebilirler.

Kloridle indUklenen delinmeler az kloridli su kaliteleri, organik artiklarin
minimize edilmesi ve kloridli sivilarin diger etkilerinin azaltiimasiyla, érn.
alet celigi Gzerinde serum fizyolojik, buyuk 6lctide 6nlenebilmektedir.

B Korozyona asiri maruz kalmis aletlerin hasta ve kullanicinin givenligi
bakimindan derhal alet dolasimindan cikartilmasi gerekmektedir.

B Delinme nedeni aletlerin degerlerinin korunmasi icin giderilmelidir.

B Korozyon delikleri bir hijyen riski olusturabilirler ve gerilimli korozyon
catlamalarinin ¢ikis noktasi olabilirler.

Yuzey degisikligi turu

Kaynagi ve nedenleri

Giderme oOnerileri

Onleme tedbirleri

Olasi risklerin
degerlendirilmesi
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Yuzey degisikligi turu

Kaynagi ve nedenleri

Giderme Onerileri

Onleme tedbirleri

Metal/Korozyon - Suirtinme korozyonu

Makasin eklem kismi Yaydan kaynaklanan surtinme yeri olan
igne tutucu bransi

Surtinmeyle parlaklasmis kisimda kahverengi bir renklenme veya pas
olusumu meydana gelir.

Yetersiz yaglanma birbirine siirtiinen metal kayici ylizeylerin/alet parca-
larinin ,yenmesine“ neden olurlar; dzellikle kapatma yerleri/eklemler,
kayici raylarda, 6rn. zimbalarda gibi. Bu sirada ¢ok ince bir metal surttn-
mesi olusmaktadir. Pasif tabaka asinmistir. Hassaslasan surtinme yerleri-
nin cok kolay bir sekilde nem ve kaplamalar (6rn. kan artiklari) tutunabilir
ve bu da genelde korozyon olusumuna neden olabilir.

B Arizal aletlerin ayrilmasi ve gerektiginde tamire génderilmesi gerek-
mektedir.

M Tekrar bileyerek ve/veya parlatmakla korozyon hasarlari genelde gideri-
lebilirler.

M Birkac kez islenmeleri aletlerin titiz bir sekilde kullanimini/fonksiyonunu
etkiler ve boylece alet kullanilamaz hale gelir.

H Aletleri oda sicakligina kadar sogutunuz.

H Aletlerin bakimi = Fonksiyon kontrolinden &nce aletlerin eklem yerleri-
nin ylzeylerine yaglama maddesi surilmesi.

M Yaglama maddesini elle dogrudan eklem alanina suriniz (damla veya
sprey ile).

B Aleti birkac kez acarak ve kapatarak yaglama maddesinin eklemde esit
sekilde dagiimasini saglayiniz.

Aletlerin bakimi icin yaglama maddelerinin gereken ozellikler.

M Yaglama maddesi bazi: Likit parafin/beyaz yag.

B Gecerli farmakopeye uygun olmasi gerekmektedir.

B Alman Farmakopesi’ne ve Gida Maddeleri ve Sarf Maddeleri YasasI’nin
31. maddesine gore sakincasiz olmasi gerekmektedir.

B Buhar gecirir/buharla sterilize edilebilir olmasi gerekmektedir.

M Biriken etkiden dolayi ,eklemlerin yapismasi® veya recinelesme mutlaka

onlenmelidir.

Lastik ve lateks malzemelerde kullanmayiniz, ylzeyin sismesine ve tahrip
olmasina neden olur.
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Aletin sirtinme korozyonundan fonksiyonu kisitlanabilir veya tamamiyla
kullanilamaz hale gelir. Strtinme korozyonu oyuklasma korozyonunu
kolaylastirabilir.

Metal/Korozyon - Gerilim korozyon catlamalari

Dislide kirik makas Vida basinin delik oyugu Eklem percininde c¢atlaklik
icinde kirik alan

Klemp agiz kingi Vida dislisinde catlaklik Tungsten Kkarbit igne tutucu
agiz kiriimasi

Elektrolik/anodik gerilim korozyon catlamasi genelde gorulir catlakliklara
ve kiriklara neden olur.

Bazi durumlarda catlak olusumu goérilememektedir, cinkd duruma goére
kapali, yani &rn. bir makasin eklem alaninda goérilemeyen bir yerde
oldugundan ve catlakligin kirllmaya neden olacak kadar ilerlemis
olmasindan dolayi gorulememektedir.

Siklikla deforme olmamis kirik ylzeylerinde catlaklik derecesi, Uzerinde
bulunan korozyon urtnlerinden anlasilabilmektedir.

Korozyonlar &zellikle Urunlerin asagidaki kisim veya bilesenlerinde gorul-

mektedir

M yapisal ve/veya Uretime bagl durumlar, 8rn. pergin veya vida
baglantilar, kaynak/lehim baglantilari ve de yiiksek cekme gerilimleri-
ne maruz kalan presli uygulamalarda veya

B usuliine uygun yapilmayan bir tamir - 6rn. hatali ayarlama - yuksek geri-
lime sahip olmalar veya

M yiksek gerilim altinda - 6rn. kilit tamamiyla kapal olarak tekrar
kullanima hazirlandiklarinda veya

M kullanimi sirasinda asiri bukuldiklerinde ve sonra korozyona neden
olan bir ortamda, gerektiginde asiri yuksek sicakliklarda isleme tabi
tutulduklarinda.

Olasi risklerin
degerlendiriimesi

Yizey degisikligi turu

Kaynagi ve nedenleri
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Giderme Onerileri

Onleme tedbirleri

Olasi risklerin
degerlendirilmesi

Yuzey degisikligi turd

Nedeni genelde kloridli su ve ayrica ameliyathane artiklari, ilaglar ve ben-

zerleridir.

Mumkun degil.

B Eklemli aletleri acik durumda temizleyiniz ve en fazla kilidin ilk disine

kadar kapatarak sterilize ediniz.

B Klorid yuklerini kisitlayiniz (6rn. ameliyathane artiklar, ilaclar, tekrar

kullanima hazirlamak icin uygun olmayan su, son durulama ve steriliza-

syon).

B Usuline uygun olmayan kullanimdan dolayi asiri yuk uygulamayi 6nleyi-

niz.

B Sadece ureticileri veya vasifli tamir servislerini tamir isleriyle gorevlen-

diriniz.

B Tahrip edilmis aletleri hastalarin ve kullanicilarin guivenligi bakimindan

derhal alet dolasimindan ¢ikartiniz.

B Nedenin aletlerin deg@erlerini korumak icin giderilmesi gerekmektedir.

Metal/Korozyon - Ylizey korozyonu

Malzeme asinmasi sadece
altiminyum bilesenlerde.
Nedeni: Yogun alkalik deter-
janla islenmesi.

Asitle/asinmaya maruz
kalmis paslanmaz celik aleti.
Nedeni: asir doz

Malzemeye asinmasi.
Nedeni: Alkalik
deterjanla isleme

Bir nester bicaginda pas.
Nedeni: Hammadde sec¢imi,
paslanmaz celik degil, clinkiu
tek kullanimlik triin.

Malzeme asinmasi sadece
altiminyum sap kisminda.
Nedeni: Yogun alkalik deter-
janla islenmesi.

Lehim dikigleri ve tungsten
karbit kisimlarinda asit etkisi
ve ayni zamanda dolayli
hasar olarak bunlari
asinmasl. Nedeni: Asiri dozaj
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Alasimsiz celikten krom kapli
bir testere levhasinda pas
olusumu.

Nedeni: Krom tabakasinin
kismi hasari.

Aliminyum ytizeyde malzeme
asinmasi. Nedeni: Yogun
alkalik deterjanla islenmesi.
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B Paslanmaz celikte genelde esit, mat gri ylizey asinmasi, siklikla da
dolayl hasar olarak korozyon olusumu.

M Ozel gelikten mamul olmayan uriinlerde (8rn. nester bicaklari veya pas-
lanmaz celikten imal edilmemis ve krom kapli ylizeyi zedelenmis veya
kalkmis eski aletler) genelde mat siyah ylizey altinda asiri pas olusumu.

B Dogal eloksalda beyaz gri korozyon urlnleri, yogun asinmada krater
olusumu.

B Renkli eloksalda renk yogunlugunun azalmasi, rengin tamamiyla kaybina
kadar, yogun asinmada renk degisimleri ve malzemenin asinmasi.

B Kobalt bagl Volfram karbitinden (= WC/CO) mamul sinterlenmis tungs-
ten karbit tabakalarinda ve lehim yerlerinde malzeme asinmasi.

B Kimyasal ve elektrokimyasal etkiler sadece asiri asit organlariyla birlikte
M paslanmaz celikte,
B WC/CO’dan sinterlenmis tungsten karbitde,
M [ehim yerleri.

B Paslanmaz celikte uzun sireli su/nem (kondensat) etkisi.

B Eloksalda asit veya alkalik madde etkisi.

M Paslanmaz celikte, malzemenin icine fazla islenmemisse pas asitli temel
temizlik maddeleriyle giderilir veya gerektiginde lehim yerlerinin alet Ure-
ticisi veya vasifli tamir servisi tarafindan mekanik olarak tekrar kullanima
hazirlanmasi.

M Eloksal ve sinterlenmis WC/CO’dan mamul sinterlenmis tungsten karbit-
de giderilemez.

B Paslanmaz celikli, WC/CO’dan mamul sinterlenmis tungsten karbit ve
lehimli aletlerde asitli temizlik maddeleri ve notralizasyon maddelerinin
kullanim tavsiyelerine uyunuz.

B Celikten mamul tek kullanimlik drdnleri veya tabakasi hasarli eski celik
aletleri ayiriniz ve paslanmaz celik Urtnleriyle degistiriniz.

B Uzun suren su nemi (kondensat) etkisini 6nleyiniz.

M Eloksalda notr pH ortaminda isleme.

M Yizey islemleri basarisiz olursa, yeni aletlerle degistiriniz (aksi taktirde

dolayli pas/harici pas tehlikesi).
M Eloksalda renk kodu fonksiyonunun kaybi.
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Yuzey degisikligi turu

Kaynagi ve nedenleri

Giderme Onerileri

Metal/Korozyonlar - Kontak korozyonu

Paslanmaz ¢elik/paslanma Kontak korozyonu detayi
celik kontak korozyonu

Paslanmaz gelik ile
piring kontak korozyonu

Kontak korozyonu
detay!

B Paslanmaz celik/paslanmaz celik hammadde kombinasyonlarindan
mamul aletlerde kiiciik nokta ve halka seklinde, kahverengi mavi renk
degisimleri ve kontak yerlerinde hafif korozyon kaplamasi olusumu
gorulebilir. Bu kontak korozyonu sekli genelde oyuklasma korozyonu
ile karnistirilmaktadir. Ancak iyice bakildiginda, korozyon yerinin
ortasinda delik olusmadigi, cok kiicuk, diiz asinmis bir ylizey yapisi
oldugu gorilebilir.

B Kontak korozyonunun klasik sekli paslanmaz celik/renkli metal (yeni
gumus, pirinc, bakir) hammadde kombinasyonu olusturmaktadir.
Duruma gore kontak yeri alaninda ancak bunun da disinda korozyon
bozukluklarina neden olmaktadir.

Paslanmaz celik/paslanmaz celik hammadde kombinasyonu olan aletler-
de kontak korozyonu simdiye kadar sadece temizleme isleminden sonra
gorulmustiur. Temas noktalarindaki mikro surtinmeler pasif tabakanin
kismen asinmasina neden olmaktadir. Boylece korozyon korumasi bu
alanlarda kisa sureli olarak ortadan kalkmakta ve bdylece tarif edilen
ylzey degisimlerine neden olmaktadir. (Mevcut ylzey belirtileri ayni sekil-
de surtinme korozyonu icin de tarif edilebilir)

Karmasik aletlerde (eski ve yeni aletler) mevcut olan paslanmaz celik/ren-
kli metalden olusan klasik hammadde kombinasyonu seklinde, korozyon
tdrd hem temizlik hem de sterilizasyon sirasinda ya hasarli ve/veya kap-
anmamis krom veya nikel tabakasinda ortaya cikmaktadir (6rn. ici oyuk
saplarda veya yara kancalarinda).

Paslanmaz celik/paslanmaz celik hammadde kombinasyonunda kontak
korozyon belirtilerinde ylizey degisiminin giderilmesi gerekli degildir,
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cinkd bu belirti distk kaplama miktarindan dolayl ne asinmis ne de
asinmamis aletler icin bir tehlike teskil etmemektedir. Deneyimlere gore
olusan yuzey belirtileri birkac tekrar kullanima hazirlama devrinden sonra
kaybolmaktadirlar. Asitli medyumlarin kullaniminda (nétralizasyon madde-
leri) kaplamalar genelde hemen yok olur ve ayni zamanda hizlanmis bir
pasiflesme etkisine neden olurlar.

Nikel veya krom kapl aletlerin ¢dzllmis koruyucu tabakalari kontak koro-
zyonuna neden olduklarinda sorunun giderilmesi, 6rn. tamirle, genelde
mimkin olmamaktadir (gerektiginde Ureticisine danisiniz).

Paslanmaz celik/paslanmaz ¢elik hammadde kombinasyonunda olasi
titresimlere neden olan durumlar temizlik sirasinda dnlenmelidir (&rn.
temizleme ve sterilizasyon cihazinin saglam yerlestiriimesi).

Asiri hasarl/cozilmus tabakasi olan nikel ve krom kapli aletlerin
ayrilmasi ve mumkiinse paslanmaz celik aletlerle degistiriimesi gerek-
mektedir.

Paslanmaz celik/paslanmaz celik hammadde kombinasyonunda deneyim-
lere gore ne asinmis alet ne de asinmamis aletler icin tehlike bulunma-
maktadir, clnkU distik kaplama miktarlari hasarlarin olusmasi icin yeterli
degildir. Hastalar icin bir risk bulunmamaktadir.

Paslanmaz celik/renkli metal hammadde kombinasyonunda hasar derece-

sine gore isler haldeki aletlerde oldukca agir dolayli pas hasarlari olusabi-
lir.

Metal/Korozyon - Yabanci ve film pasi/dolayli pas

Konteyner filtre tutucusu Disli gark mandali Nester bigag! tutucusu

B Ayr duzensiz sekilde dagilmis pas parcaciklari.

B Kahverengi, genelde lokal sinirli korozyon ¢okuntusu/pas kaplamasi.

B Asiri paslanmis Urtnlerle dogrudan blyuk ylzeyli temasta dolayl hasar
olarak ,alet izleri* olusabilir.

B Boru sisteminden pas parcaciklarinin girmesi.
B Demirli veya pasli su, pasli buhar.
B Korozyona dayanikli olmayan tek kullanimlik celikten (6rn. nester

Onleme tedbirleri

Olasi risklerin
degerlendirilmesi

Ylzey degisikligi turu

Kaynag! ve nedenleri
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bicaklari) olusan araclarda korozyon Urunleri (= pas) orn. sterilizasyon
surecinde ¢cozunerek baska aletlere dagilabilirler.

B Koruyucu tabakasi hasarl veya ¢6zilmis olan korozyona dayanikh
olmayan celiklerin (genelde ,eski aletler) tekrar kullanima hazirlan-
masi.

Giderme onerileri Hafif/ylizeysel asinmada asitli bir temel deterjanla (sadece paslanmaz
celikte) giderilip giderilemedigi kontrol edilebilir. Ardindan ylzeyin
hasarsiz olmasi mutlaka kontrol edilmelidir.

Yizey asinmasi fazla ilerlememisse, alet gerektiginde uretici veya vasifli
tamir servisi tarafindan da tekrar mekanik olarak kullanima hazirlanabilir.

Onleme tedbirleri M Celikten mamul tek kullanimlik Uriinlerin tekrar kullanima hazirlanmalari

uygun degildir.

B Paslanmaz olmayan malzemelerin ayrilmasi veya ayri olarak isleme tabi
tutulmasi.

B Ucuz urunlerin kullaniimasinin (6rn. yapi marketi esantiyonlari) énleyi-
niz.

M Boru sistemlerinde pas/pas parcaciklarinin girmesini dnleyen yapisal
tedbirleri uygulayiniz. (6rn. temizlik/dezenfeksiyon cihazina veya sterili-
zatbre giristen dnce mekanik bir filtre).

Olasi risklerin M Pas kaplamasi olan bir aletle komple bir sepetin dolayli pas hasarlarina
degerlendirilmesi maruz kalmasi mumkundur.

B Pas parcaciklarinin boru sisteminden aletlere ulasmasi da aletlerin
blyuk bir kisminin degerinin azalmasina neden olabilir.

Metal/Korozyon - Aralik korozyonu

Yiizey degisikligi turi

Klemplerin eklem kisimlari MIC aleti eklem Penset baslari
kismi

B Aralik korozyonu lokal hizlanan bir korozyondur ve sadece aralik
kisimlarinda korozyon cokeltilerine neden olurlar; (6rn. iki penset par-
¢asinin eklem araliklarinda veya preslenmis veya vidalanmis calisma
uclarinda 6rn. sondalarda gibi).

B Aralik korozyonu siklikla cikartiimamis (genelde organik) artiklarla
kanistiriimaktadirlar.
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B Aralik korozyonu ilgili ortam kosullari mevcut oldugunda (6rn. yetersiz
kurutma) kritik aralik kisimlarinda olusmaktadirlar. Bu sirada pasif
tabaka asinmaktadir. Oksijen girisinin engellenmesinden dolayi bu yer
rejenere olamaz ve nem girisiyle ve sonra ozellikle artmis tuz konsan-
trasyonlarindan dolayi araliktan cikan pas olusmaktadir.

B Aralik korozyonu metal ve baska hammaddeler arasindaki araliklarda
da olusabilir.

B Maruz kalmis aletleri Uretici bilgilerine gore isleme tabi tutunuz.
B Aletin Uretici veya yetkili ve vasifli tamir servisi tarafindan mekanik ola-
rak onariimasi.

B Kaba pislikleri hemen gideriniz (RK Enstitusu tavsiyesi ,Bu korozyon
tdrind 6nlemenin en &nemli tedbiri dar aralik ve eklem kisimlarinin
yeterli kurutulmasidir®.

B Son durulamada dusuk tuz yuku saglayiniz (Tavsiye demineralize su).

Pasin baska aletlere bulasmasi genelde gérilmemektedir. Ancak asiri
pas kaplamalarinda bunlar (,Yabanci/Dolayli pas® kismina bakiniz)

hasarsiz aletlere de bulasarak bunlarda dolayl hasarlara neden olabilirler.

Plastik/Lastik/Eskime

Bir solunum maskesinde eskime
catlakliklari

M Lastik ve lateks UrUnlerde kahverengiye boyanma ve bazen catlak
olusumu.

B Yumusama veya sertlesme.

M Bircok plastik sararmakta ve sertlesmektedir.

M Silikonlu elastomerler eskimeye karsi cok dayaniklidirlar, ancak sarar-
maktadirlar.

M Kuru sicaklik etkisi.

B Depolama sirasinda esneme ve asiri gerilme.
B Gines 1si1gi/Ultraviyole 1sinim.

B Oksijen etki suresi (oksidasyon, asil eskime).
B Ozon etki suresi.

Mumkun degil.

Kaynagi ve nedenleri

Giderme Onerileri

Onleme tedbirleri

Olasi risklerin
degerlendirilmesi

Ylzey degisikligi turi

Kaynag! ve nedenleri

Giderme oOnerileri
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Onleme tedbirleri

Olasi risklerin
degerlendirilmesi

Yuzey degisikligi turu

Kaynagi ve nedenleri

Giderme Onerileri
Onleme tedbirleri

Olasi risklerin
degerlendirilmesi

Gerektiginde i1sik ve sicakliktan korunmus olarak depolayiniz.

Ilgili Urdnleri, mevcut degisiklikler kullanim ve risk bakimindan 6nemli
oldugunda eskime durumuna g&re ayiriniz.

Plastik/Lastik/Sisme

Uygun olmayan bir bakim Gerekli yerlerine surtlmeyen Yagla temas sonucu conta-
maddesinin kullanimindan alet yaginin sonucu olarak larin sismesi ve kacak yapan
dolayi viicuda giren bir hortu- sismis contalar. trokar kapak supabi.

mun sismesi.

M Plastik, lastik veya latekste sismis, yumusamis ve yapisik ylzeyler.
M ince yanakli parcalar patlayabilir ve yirtilabilir.
B Gozenek olusumu/sertlesme.

Sismeler gaz veya sivilarin yluzeye girmesinden dolayl kaynaklanmaktadir.
Sismeler gecebilir ve gecici olarak ucucu c¢ozeltilerin ve spreylerin itici
gazlarindan dolayi olusabilirler. Aynisi lastik ve belirli plastikler anestezi
gazlariyla temas ettiginde gecerlidir. Tamir edilemeyen sismeler ise
yaglarla temas (parafin yagi), vazelin ve uygun olmayan dezenfektanlar-
dan (6rn. fenol turevleri) kaynaklanabilirler. Silikonlu kaucuk spreylerin
itici gazlarina ve anestezi gazlarina karsi tamir edilebilir sekilde etkilen-
mektedir, silikonlu yaglar, solventler ve bazi dezenfektan etki maddelerine
karsi (6rn. aminler) ise tamir edilemez sekilde tepki gosterir.

MUmkun degil.

Hammaddeye gore temasi 6nleyiniz (Kaynagi ve nedenlerine bakiniz).

ilgili Gruinleri sisme durumuna gore, mevcut degisiklikler kullanim ve risk
bakimindan 6nemli olduklarinda ayiriniz.
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Plastik/Gerilme catlamasi

Gerimle catlamasi

Gerilmeli korozyon c¢atlamasi, 6rn. polistlfonda gorulur catlaklik ve
kiriklara neden olur.

Gerilim catlamalar cogunlukla Uretime baglh olarak yiksek ,imalata“ bagh
gerilimlerin oldugu tibbi arac kisimlarinda olusmaktadirlar.

Tekrar kullanima hazirlamada belirli sartlarda (6rn. yetersiz durulama,
yuksek sicaklik, belirli ylzey aktif kimyasal maddeler) bu kisimlarda cat-
lakliklar olusmaktadir.

MUmkun degil.
Uygun temperlemeyle Uretim sirecinde, 6rn. polisilfon pargalarinda
»imal“ edilen gerilimler minimize edilebilir. Tekrar kullanima hazirlamayla

ilgili Uretici bilgilerine dikkat edilmesi gerekmektedir.

ilgili aletleri hasta ve kullanicinin giivenligiyle ilgili nedenlerden dolayi der-
hal alet dolasimindan ayiriniz!

Ylzey degisikligi turi

Kaynag! ve nedenleri

Giderme oOnerileri

Onleme tedbirleri

Olasi risklerin
degerlendirilmesi
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[Temizlik/Dezenfeksiyon Cihazlari: Talepler, tanimlamalar, kon-
trol metotlari]

EN 285 : 1996

Sterilisation

Dampfsterilisatoren fiir medizinische Zwecke, Gross-
Sterilisatoren

[Sterilizasyon: Tibbi amagclar igin buharla sterilizasyon, buyik
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DIN 58953, Teile 1 bis 9
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[Cerrahi Aletler - Metal Hammaddeler: Kisim 1:
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Chirurgische Instrumente; Scheren; Allgemeine Anforderungen
und Prifmethoden

[Cerrahi Aletler; Makaslar; Genel talepler ve kontrol metotlari]
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Richtlinie fur die Reinigung, Passivierung und Entzunderung
von Teilen, Gerédten und Anlagen aus nichtrostendem Stahl
[Paslanmaz celik parcalarin, cihazlarin ve tesislerin temizlenme-
si, pasiflestiriimesi ve kabuk giderilmesi icin direktifler]

pr EN ISO 17664t: 2001

Vom Hersteller bereitzustellende Informationen fir die
Wiederaufbereitung

von resterilisierbaren Geréten

[Tekrar sterilize edilebilen cihazlar icin Ureticilerin verecegi
bilgiler]

1ISO 14937: 2000

Sterilisation von Medizinprodukten Sterilisation von Produkten
fir die Gesundheitsfirsorge - Allgemeine Anforderungen an die
Charakterisierung eines Sterilisiermittels und an die
Entwicklung, Validierung und Routineliberwachung eines
Sterilisationsverfahrens fur Medizinprodukte.

[Tibbi araglarin sterilizasyonu, saglik bakimi trinlerinin steriliza-
syonu - Bir sterilizasyon maddesinin karakterine dair genel
talepler ve tibbi araclari icin bir sterilizasyon ydnteminin
gelistiriimesi, gecerliligi ve rutin kontroli]

DIN Taschenbuch 100: 1990
Medizinische Instrumente
[DIN El Kilavuzu 100 : 1990: Tibbi aletler]
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. Richtlinie 93/42/EWG des Rates vom 14. Juni 1993
Uber Medizinprodukte
Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften
L 169, 36. Jahrgang, 12. Juli 1993
[Konseyin Tibbi araglara iliskin 14 Haziran 1993 tarihli
93/42/ECC sayili direktifi: Avrupa Birlikleri Resmi Gazetesi,
L 169, 36. yil, 12 Temmuz 1993]

UVV BGV C8 Unfallverhiitungsvorschrift mit
Durchfihrungsanweisungen

Berufsgenossenschaft fir Gesundheitsdienst und
Wohlfahrtspflege 1982; Nachtrag 1997

[Kazalari Onlemeye iliskin Mevzuat BGV C8 Kazlari Onlemeye
lliskin Mevzuat ve Uygulama talimatlari: Saglk Hizmetleri ve
Sosyal Yardim Meslek Sendikasi 1982; Ek 1997]

Desinfektionsmittel-Liste der DGHM in der jeweils giiltigen
Fassung;

Liste der nach den Richtlinien fiir die Prifung chemischer
Desinfektionsmittel gepriften und von der Deutschen
Gesellschaft fur Hygiene und Mikrobiologie als wirksam befun-
denen Desinfektionsverfahren (inkl. Verfahren zur
Héandedekontamination und hygienischen Handewaschung).
Stand: 4. Februar 2002

[DGHM’nin dezenfektan listesinin ilgili gegerli metni; Kimyasal
dezenfektanlar direktiflerine gére kontrol edilmis ve Alman
Hijyen ve Mikrobiyoloji Toplulugu tarafindan etkin bulunan
dezenfeksiyon yontemlerinin listesi (ellerin dekontaminasyonu
ve hijyenik el yikama yontemi dahil). Gegerli oldugu tarih: 4
Subat 2004]

. Liste der vom Robert- Koch - Institut gepriiften und anerkannten
Desinfektionsmittel und -verfahren 14. Ausgabe;
Stand vom 31.05.2003
[Robert Koch Enstitiisu tarafindan kontrol edilmis ve kabul edil-
mis dezenfektan ve dezenfeksiyon yontemlerinin listesi: 14.
Baski, Gegerli oldugu tarihi: 31.05.2003]

Europdische Pharmakopde
[Avrupa Farmakopesi]

Graue Broschure

4Versuchsreihen und Stellungnahmen*

Verdffentlichungen des AKI

[Gri Brostir: ,Deney serileri ve gorus bildirimleri“ AKI yayinlari]

Retouren in medizinischen Einrichtungen
Handlungsempfehlungen, BVMed
[Tibbi kuruluslarda iadeler: Davranis tavsiyeler, BVMed]

RKI

M Krankenhausversorgung und Instrumentensterilisation bei
CJK-Patienten und CJK-Verdachtsféllen
Bundesgesundheitsblatt 7/1998, 279-285

W Anforderungen an die Hygiene bei der Aufbereitung von
Medizinprodukten.
Empfehlung; Bundesgesundheitsblatt 44/2001, 1115-1126

M Die Variante der Creutzfeldt - Jakob - Krankheit (vCJK)
Bundesgesundheitsblatt 45/2002, 376-394
[Robert Koch Enstitlsu:

M CJH hastalarinda ve CJH siiphelerinde hastane bakimi ve alet
sterilizasyonu: Federal Saglik Gazetesi

W Tibbi araglarin tekrar kullanima hazirlanmasi sirasinda hijyen
talepleri: Tavsiye; Federal Saglik Gazetesi

W Creutzfeldt-Jakob-Hastaligi varyasyonu (vCJH): Federal Saglk
Gazetesi]

Aletlerin tekrar kullanima dogdru hazirlanmasi, 8. Baski 2004, www.a-k-i.org



Aletlerin tekrar kullanima dogru hazirlanmasi, 8. Baski 2004, www.a-k-i.org 65



Aletlerin tekrar kullanima dogru hazirlanmasi, 8. Baski 2004, www.a-k-i.org 66



